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Malzeme Ailesi: Yuksek Yogunluklu Polietilen
(HDPE) Recine

i
Minimum c¢arpilma ile mukemmel rijitlik ve

darbe dayanimi sunan, UV stabilizasyonliu
L enjeksiyon kaliplama ¢ozumu.
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Yuksek akiskanlik ve darbe direncini birlestiren optimize
edilmis dar molekul agirhigi dagilimli formul.
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Akiskanlik (Melt Index) Yogunluk
g/10 min (190°C'de 2.16 kg ve 5.0 kg) | ISO 1133 g/cm3 | ASTM D792
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Rijitlik (Flexural Modulus) Darbe (Tensile Impact) Termal (Vicat Softening)

MPa (2% Secant) | ASTM D790 kJ/m2 | ASTM D1822 °C | 1ISO 306/A
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Endustriyel dayaniklilik ve istiflenebilirlik gerektiren
enjeksiyon urunleri icin idealdir.

Endustriyel Parca Tarm Uriinleri & Kova & Tasima
Kasalari & Kutular Icecek Kasalari Kaplari



Rijitlik ve boyutsal kararliik aradiginizda
KT 10000 UE dogru tercihtir.

1. Distik Carpilma (Warpage) isteniyorsa
Cok dar molekul agirligr dagilimi sayesinde, enjeksiyonla kaliplanmis
parcalarda minimum deformasyon ve form korumasi arandiginda.

2. Rijitlik ve Darbe Dengesi Gerekiyorsa

ince cidarli tasima kasalarinda hem yaksek sertlik (1050 MPa Modilus)
hem de dusme/kirilma direnci bir arada istendiginde.

3. Dis Mekan [ UV Direnci Lazimsa

Kendi icinde UV stabilizasyonuna sahip yapisi sayesinde, agik havada veya
dogrudan gunese maruz kalacak dayanikli tiketim uygulamalarinda.
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Tibbi uygulamalar ve yuksek ¢cevresel stres altindaki
eshek projeler i¢cin uygun degildir.

1. Tibbi ve Yasam Destek Cihazlari

x VUcut sivilari ile 72 saati asan temas, kalp protezleri, yasam destek uniteleri
ve hamile kadinlara yonelik ozel uygulamalarda kullanilamaz.

2. Asir1 Agresif Kimyasal Temasi

x Cevresel Stres Catlagi Direnci (ESCR) 2.5 saat seviyesindedir. Surekli ve
asindirici uzun sureli kimyasal depolama ¢ozumleri icin secilmemelidir.

3. Yuksek Esneklik Gerektiren Parcgalar

x 66 Shore D sertligi ile oldukca rijit bir malzemedir. Kopma uzamasi yuksek
olsa da (%800), yumusak parca veya film uretimine uygun degildir.
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Uretim planlamasinda ve yasal regiilasyonlarda
dikkat edilmesi gereken kritik sinirlar.

oY 9
Proses Notlari Regulasyon ve Guvenlik

Gida Temasi (Food Contact)

Ka.!lp.lamau (rekmes: .(S!'nrmkage) Dogru uretim kosullarinda unmodified (katkisiz)
Akig yoniinde %2.1 (0.021 in/in) gekme pay: haliyle FDA 177.1520 ve Avrupa gida temasi
dikkate alinarak kalip tasarlanmalidir. reglilasyonlarina uygundur (Teyit gerektirir).

Ozel Uyari

Nihai kullanim senaryosunun (6zellikle medikal
alanlarda) Dow tarafindan desteklenip
desteklenmedigi mutlaka dogrulanmalidir.

Spiral Akis Uzunlugu

250°C sicaklikta ve 2 saniyelik enjeksiyonda
735 mm akis mesafesi sunar.
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KARAR OZ

DOW™ HDPE KT 10000 UE

*Endiistriyel kasalar ve tastima kaplari icin; yiiksek rijitligi, UV
direnci ve minimum carpilma ozelligi ile gelistirilmis, guvenilir
ve yuiksek performansh bir enjeksiyon cozumuduir.”
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