@ Formosa Plastics’

[ Dijital Malzeme Pasaportu ]

Uretici: Formosa Plastics

Formolene® E924

HDPE-HMW (Yuksek Molekul Agirhkh Bimodal Recgine)

Ince film ekstriizyonu icin optimize edilmis;
yuksek cekme pay! (drawdown) ve ustun yapisal
sertlik dengesi sunan polimer ¢cozumu.



Teknik Performans Profili

Ince filmlerde maksimum yapisal biitiinlik

Icin optimize edilmis test verileri.

Akis ve Termal Veriler
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Dart Drop Darbe Dayanimi

590 (g/mil)
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Yirtilma Direnci (Elmendorf)

17 / 21 0 (g/mil)

Kopma Aninda Cekme Dayanimi

9,800/7,000 .

Kopma Uzamasi

290 / 480 (%)

%1 Sekant Modiilu

74,000 /128,000 ..,

&1 NotebookLM



Hedef Uygulama Alanlari

Gundelik tuketimden agir endustriyel paketlemeye kadar

cok yonlu ambalaj cozumu.

T-Shirt Posetler

Gundelik perakende aligveris
ambalajlari icin ustun saglamlik.

Cok Kath Torba Astarlari

Endustriyel izolasyon ve koruma
(Multi-Wall Bag Liners).

Magaza Posetleri
Dayanikli, rijit ve formunu

koruyan ticari tasima posetleri.

Cop ve Agir Hizmet
Torbalari

Zorlu yukler igin yuksek darbe
direnci (590 g/mil) ve tasima
kapasitesi.
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E924 Ne Zaman Segilir?

Inceltilebilirlik, yapisal sertlik ve gida giivenliginin
kesistigi projeler igin.

Formiil, bimodal yapisi sayesinde ekstra ince filmlerde bile
yiiksek oranda ¢ekilme (drawdown) ve form koruma saglar.

ince Kesitli Uretim Gerektiginde

Sertlik ve Mukavemet Dengesi Arandiginda

Gelismis fiziksel profili sayesinde, ambalajin fiziksel
direncini kaybetmeden “rijit” (stiffness) durmasi gereken

uygulamalarda mukemmel sonug verir.

Gida Guvenligi Sarti Oldugunda

@ Dogrudan gidaya temas edecek poliolefin Griinler igin
(FDA 21 CFR 177.1520 standartlarina uygun) givenli bir
yapl! sunar.
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E924 Ne Zaman Sec¢ilmez?

Prosesiniz asagidaki kriterleri iceriyorsa alternatif recinelere yonelin.
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Yiiksek Akiskanlik istendiginde

Eriyik Akis indeksi (MFI: 0.04) son derece diisiiktiir.
Ekstrizyonda kolay akis gerektiren veya diisuk viskozite
aranan sistemler icin tasarlanmamistir.

Kalin Kesitli veya Enjeksiyon Parcalar

Malzeme genel amacli iiretim icin degil, spesifik olarak
"ince film ekstriizyonu (thin gauge film)" icin bimodal olarak
formdle edilmistir.

Makine Yoniinde (MD) Ekstra Yirtilma Direnci Gerektiginde

Makine yonuindeki yirtilma mukavemeti (17 g/mil), enine yone
(TD: 210 g/mil) kiyasla cok daha diisuktir. Iki yonde de esit
yuksek yirtiima direnci aranan filmler igin uygun olmayabilir.

ISLEM KISITLAMASI:
DUSUK AKIS & KALIN
KESIT
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Operasyonel Parametreler ve Test Sartlari

TDS performans verileri asagidaki spesifik laboratuvar film parametrelerine dayanmaktadir.

Referans Degerlerdir
Belirtilen ozellikler malzeme spesifikasyon limitleri olarak degil, genel referans performans olarak

degerlendirilmelidir.
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Referans Film
Kalinhgi

Tum fiziksel testler 0.50

mil kalinhginda
uretilmis filmler uzerinde

gerceklestirilmistir.
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Proses Sartlari
(Extrusion)

Sigirme Orani (BUR):
4.0:1

Sap Yiksekligi (Stalk Height):
Kalip capinin 8 katu.

Kapasite Ciktisi
(Output)

Kalip cevresi basina:

14.5 Lbs/Saat/ing.
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Formosa Plastics’

Formolene® E924

Formolene® E924; bimodal yapisiyla ustun
inceltilebilirlik (drawdown) yetenegi sunan, ince
cidarl, rijit ve gidaya uygun poset/torba uretiminde
maliyet ile performansi optimize etmek icin tasarlanmis
yuksek molekul agirlikl bir endustri standardidir.

Detayl deneme uretimleri, TDS talepleri ve teknik destek icin uzman muhendislik ekibimizle iletigsime gegiz. . ..,



