HDPE (Yuksek Yogunluklu Polietilen) - Homopolimer

HD-60507 / HD-60507UV

Yuksek sertlik ve dengeli fiziksel ozelliklerle
birlesen ustun akiskanlik.

Uretici: Teknoloji:
JPC (Jam Petrochemical Company) Spherilene Gaz Fazi Prosesi
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Teknik Spesifikasyonlar
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Uretim ve Kullanim Alanlari
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Hedef Proses:

Enjeksiyon Kaliplama
(Injection Molding)
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Odak Uygulama:

Kasalar (Crates) ve
genel amacl, yliksek
yapisal sertlik
gerektiren parcalar.
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Standart
(HD-60507):

Termal Antioksidan
katkil.

Dis Mekan
(HD-60507UV):

Termal Antioksidan +
UV Stabilizator
korumali.
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Neden Secilmeli?
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Hizl Proses ve Dengeli
Akis

7.5 g/10 min MFI degeri ile
kalip icinde rahat akis saglar,
tretim dongtlerini optimize
eder.
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Yuksek Yapisal Sertlik

1500 MPa egilme modulu ve
0.958 yogunluk sayesinde
formunu koruyan, esnemeyen
ve yuk tasiyan parcalar
(kasalar) icin idealdir.
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Cevresel Dayanim
Opsiyonu

Glinese ve zorlu hava
kosullarina maruz kalacak
trtinler igin UV stabilizatorli
versiyonu ile bozulmalara
karsi koruma saglar.
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Ne Zaman Secilmemeli?
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Yuksek Esneklik Ekstrem Darbe Direnci Film veya Ekstriizyon
Gerektiren Isler Aranan Yerler Prosesleri
Homopolimer yapisi yuksek Centikli Izod darbe degeri (36 Bu malzemenin
sertlik odaklidir; esnek veya J/m) genel amacl standartlar formilasyonu, akiskanhk ve
bukdlebilir parca seviyesindedir. Ultra yliksek eriyik karakteristigi
tasanmlarina uygun degildir. darbe sontuimleme icin farkl bakimindan spesifik olarak
serilere yonelinmelidir. ‘Enjeksiyon Kaliplama' i¢in

optimize edilmistir.
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Operasyon ve Tesis Yonergeleri

Proses
Proses Sicakhklari

Eriyik Sicakhg::
190°C - 280°C

» Havalandirmali ¢calisma alani
sarttir.

=

Depolama
Depolama ve Raf Omru

Kosullar: Maksimum 50°C, serin,
kuru ve karanlk ortam.

Raf Omri: 18 ay (Optimum
performans icin teslimattan
sonraki 6 ay icinde islenmesi
onerilir).

Ambalaj: 25 kg cuvallar (Pellet
form).

_ Guvenlik
Onemli Guvenlik Uyarilari

Risk 1: Toz birikimi patlama riski
yaratir (Topraklama ve filtreleme
zorunludur).

Risk 2: Eriyik polimer termal

yaniklara yol acabilir (Is guvenligi
gozlugu ve eldiven zorunludur).
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Karar Ozeti

Yuksek rijitlik gerektiren kasa ve
genel amacl enjeksiyon uretimleriniz
iIcin guvenilir, Spherilene fazli HDPE
homopolimer cozumunuz.

(Urm‘a Kodu: HD-80507 | HD-EOED?UV)

Teknik destek, detayli TDS ve numune talebi icin iletisime gecin.



