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INE©'S {ESKI: SOLVAY POLYNMERSH

Fortiflex®
T60-475-119

Yuksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) Homopolimer — Enjeksiyon Sinifi

Enjeksiyon kaliplamada yuksek parlaklik, ideal darbe
dayanimi ve rijitligin kusursuz dengesi.



Kaliplama performansini destekleyen
dar molekul agirhigi dagilimi.

() Akis & Yogunluk 0% Mekanik Karakteristik

4 75 g/10 dk 0 961 g/cc 65 Shore D 1 675 GPa
(190°C / 2.16 kg - ASTM D1238) (ASTM D4883) (ASTM D2240) (Rijit yapi - ASTM D 570)
ﬁé Darbe & Cekme & Termal & Optik Ozellikler

Darbe & Cekme Cekme Dayanimi (Akma) Centikli Izod Vicat Yumusama Noktasi (ASTM D1525) Yiizey Bitigi

%670 30.34... 0.425... 129°C Parlak (Glossy)
(ASTM D638)
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Guvenli icerik ve kusursuz yuzey kalitesi
gerektiren enjeksiyon parcalari.

QI? Gida ile Temas Eden Uriinler

FDA 21CFR 1771520 standartlarina tam uyum sayesinde gida
ve insan temasi olan uygulamalarda %100 guvenilirlik.

Ureticinin tescilli dar molekdil agirhdi dagiimi teknolojisi sayesinde
ekstra islem gerektirmeyen yuksek yuzey parlakhgi (glossy finish).

¢+Z Estetik Enjeksiyon Parcalari

FDA 21CFR L
1771520 [S Rijit Tuketim Urunleri

65 Shore D sertlik ve 1.675 GPa yuksek egilme modulu
gerektiren, formunu koruyan dayanikli parcalar.
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Neden Secilir: Performans ve estetigin
kesistigi projeler.

Estetik On Plandaysa Darbe ve Rijitlik Dengesi Regulasyon Uyumlulugu
o Gerektiginde Sartsa
Kendinden
Parlak Yuzey Yapisal Butunluk FDA Onayi
Hem formunu bukulmeden Medikal, ambalaj veya mutfak
Nihai urunde boyama veya ekstra Hem formunu bukulmeden koruyan esyasl gibi dogrudan regulatif
parlatma iglemi gerektirmeyen, (1.675 GPa) hem de ani soklar (FDA) onay gerektiren insan/gida
kaliptan dogrudan yuksek sonumleyebilen (0.425 J/cm temasli projelerde.
parlaklikta (glossy) ¢ikan estetik Centikli 1zod) bir materyal
parcalar istendiginde. profili arandiginda.
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Ne Zaman Secilmez: Sinirlandirici parametreler ve ¢evresel

riskler.

Ekstruzyon veya Sisirme Yapilacaksa

Sadece Enjeksiyon Igin

Agresif Cevresel Stres Beklentisi Varsa

Dusuk ESCR Degeri

Standart ve Siirekli Uretim Hatt
Malzemesi Araniyorsa

Tedarik Statusu Kisiti

Bu recinenin akis dinamikleri (4.75 MFI) sadece
enjeksiyon kaliplama (injection molding) icin 0zel olarak
tasarlanmistir. Farkli iretim proseslerinde kullanilamaz.

ESCR (Cevresel Stres Catlama Direnci) dederi sadece
3.0 saattir (Cond. B, %10). Kimyasallara veya surekli
gerilime maruz kalacak parcalar icin uygun degildir.

Standart tretimden kaldinimis (discontinued)
statusundedir. Yeni, yuksek hacimli strekli seri uretimler
yerine sadece 0zel siparis veya muadil arayiglari icin
uygundur.
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Proses ve Tedarik Uyarilari: Kaliplama ve planlama limitleri.

8

Sicaklik Profili Referansi

Eriyik akis (MFI) ve kaliplama analizlerinde sistem test referans sicakligi mutlak 190°C (374°F)
olarak dikkate alinmalidir.

Termal Gevreklik Siniri

-75.0°C (-103°F) (ASTM D746). Bu sicakhgin altindaki kriyojenik veya ekstrem soguk
uygulamalarda malzeme yapisal butunlugunu kaybederek kirilganiasir.

A\ Kritik Tedarik Statiisii

Bu Urlin ana uretici (Ineos/BP Group) tarafindan standart uretim hattindan kaldiriimistir. Tasarim
surecini kilittemeden once MatWeb, distributor stoklari veya 6zel siparis (special order) kotalari
mutlaka dogrulanmalidir. Muadil receteler icin bir baz referans olarak konumlandiriimasi onerilir.
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(Karar ézeti)
Parlak yuzey, yuksek

rijitlik ve FDA guivencesi.

Fortiflex® T60-475-119; estetik ve dayanikliligi tek potada eriten
enjeksiyon projeleri icin guclu bir homopolimer HDPE profili sunar.
Sinirll ESCR kapasitesi ve discontinued tedarik durumu goz onunde
bulundurularak, uygun nis projelerde veya referans muadil
secimlerinde veri tabani olarak degerlendiriimelidir.

( TDS Orijinal Verilerini incele Muadil Malzeme Arama Motoruna Git
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