[f{ nykownn

HEPTAHAA KOMIMAHWUA

YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN
(HDPE) MALZEME PASSAPORTU

PEGFE-68

LUKOIL (Stavrolen)

Gida temasina uygun, ustun islenebilirlige
sahip guvenilir boru film (tubular film) ve
ekstruzyon ¢cozumul.




Kritik Performans Gostergeleri

Yogunluk (23 °C) Akis indeksi (MFI 21.6 kgf) MFI Orani (21.6 / 5)

0944-0948 ,

ISO 1183 / ASTM D 1505 ISO 1133/ ASTM D 1238 TU 6-11-00206368

Saflik (Minimum) Film Goériiniim Notu

%90 +30 (En az)

TU 6-11-00206568 U Standardl




Ideal Uygulama Alanlari

Boru Film
(Tubular Film)

Boru film Uretimi surecleri
icin yapisal olarak optimize
edilmistir.
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Gida Temasi
(Food Contact)

80°C sicakliga kadar olan
gida ambalajlari ve
dogrudan temas gerektiren
yuzeyler icin guvenli
kullanim saglar.
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Ekstruzyon
Prosesleri

Ozel polimer formiilasyonu
ile genel ekstruzyon
hatlarinda yuksek ve

kesintisiz verimlilik sunar.
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PEGFE-68’i Neden Secmelisiniz?

v
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Gida guvenligi sartsa:
Prosesiniz veya nihai uruntinuz, maksimum 80°C’ye kadar isil temas
gerektiren gida ambalaji Uretimleri iceriyorsa.

Kolay islenebilirlik arandiginda:

Peletleme asamasinda eklenen yuksek performansli antioksidanlar
sayesinde, ekstrizyon hattinizda takilmayan, purtzsUtz bir akisa ihtiyac

duydugunuzda.

Gaz-fazi teknolojisi guvencesi istendiginde:

UNIPOL gaz-fazi polimerizasyon metodu ile uretilmis, partiici tutarllig
yuksek ve stabil bir altyapi aradiginizda.
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Hangi Durumlarda Alternatiflere
Yonelmelisiniz?

Asiri yuksek sicakliklar: Proses veya son kullanim sicakliginin kalici olarak
80°C sinirinin uzerinde oldugu termal stres altindaki uygulamalarda.

Ekstruzyon disi uretimler: Malzeme spesifik olarak “ekstruzyon” (extrusion)
isleme metodu icin optimize edildiginden, enjeksiyon kaliplama vb. farkl
metotlar hedeflendiginde.

%90 uzeri ultra-saflik gereksinimi: Spesifikasyon alt limiti olan %90 saflik
oraninin yetersiz kalacaqi, ekstrem optik veya 0zel medikal saflik gerektiren
durumiarda.
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Uretici ve Operasyon Notlari

1. Stabilizasyon 2. Isleme 3. Lojistik ve Depolama
(Formiilasyon) (Proses) (Paketleme)
potied *- =g
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Polimerizasyon sonrasi peletleme Tavsiye edilen tek isleme metodu 25 kg'hk polietilen (PE) veya
asamasinda islenebilirligi artiran Ekstriizyon teknigidir. polipropilen (PP) torbalarda
yuksek performansli antioksidan muhafaza edilir. Karayolu ve
katkilaryla 6zel olarak stabilize demiryolu tasimaciligina tam
edilmistir. uygundur.
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LUKOIL HDPE PEGFE-68

Ekstruzyon ve boru film hatlariniz i¢in yuksek iglenebilirlik sunan,
80°C'ye kadar gida temasina uygun guvenilir hammadde seciminiz.

Uretici Garantisi: Tam Kalite Uyumlulugu
(TU 6-11-00206368-25-2013)
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