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Alathon M6080UV

Yiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) — Homopolimer

Dis mekan uygulamalari icin UV korumali; yliksek
akiskanlik, sertlik ve darbe direncinin kusursuz
dengesini sunan enjeksiyon kaliplama ¢ozumdu.
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Kritik Muhendislik Metrikleri

& Erime Akis
~9. indeksi (MFI)

7 9 g/10 dk

(190 °C / 216 kg) | ASTM D1238

% Egilme Modull

1310Wa

(1% Secant) | ASTM D790

% Yogunluk

0. 9609/Cma

Sertlik
70 Shore D

(max) |4 1 D2240

@: Erime Sicakligl

132 7 -

ASTM D3418
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Hed ef EndijStri Ve Pazar: Rijit Ambalaj (Rigid Packaging)
Uyg u Ia ma AI a n Ia i Proses: Enjeksiyon Kaliplama (Injection Molding)
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Kasalar Paletler ve Tepsiler Tasima Kutulari
(Crates) (Pallets & Trays) (Tote Bins)

Darbe direnci ve rijit yapisi Egilme modulu (1310 MPa) ile UV stabilizatorl sayesinde
sayesinde agir yuk istiflemeye uzun omurlu ve formunu koruyan gunes 1sigina ve dis mekan
dayanikli uretim. lojistik ekipmanlari. kosullarina karsi koruma.
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Neden Alathon M6080UV Secilmeli?

Dis Mekan Dayanimi
Gerektiginde

Hizli Cevrim Suresi
Istendiginde

Sertlik ve Darbe
Dengesi Arandiginda

icerigindeki 6zel UV stabilizatérii sayesinde
gunes altinda kalacak dis mekan paletleri ve
kasalari icin formule edilmistir.

7.9 g/10 dk MFI degeri ve gelistiriimis akis
(enhanced flow) karakteristigi ile kaliplar hizli ve
Kusursuz doldurur.

Dar molekul agirhigi dagihmli homopolimer yapisi,
yuksek yapisal sertligi esneklikle (No Break at

-18°C) birlestirir.
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> € Ne Zaman Alternatif Aranmali?

Esnek (Flexible)
Ambalaj Uretiminde

Enjeksiyon Disi
Proseslerde

Sadece I¢ Mekan
Kullanimlarinda

Bu recine Rijit Ambalaj pazar igin tasarlanmistir. Film,
poset veya esnek ambalaj uretimi icin uygun degildir.

Ekstriizyon veya sisirme kaliplama (blow molding) gibi
dusuk akigkanlik / yliksek eriyik mukavemeti gerektiren
yontemler hedefleniyorsa secilmemelidir.

Uriin tamamen kapali alanda kullanilacaksa, formiildeki UV
stabilizatori maliyet agisindan gereksiz bir 6zellik olabilir.
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Proses ve Tasarim Uyarilari
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Proses Optimizasyonu

Recine ve isleme kosullari
(sicaklik, basing); ancak son
kullanim, istenen ozellikler ve

uretim ekipmani tam olarak
bilindiginde
netlestirilebilir.

©

Akis Testi Referansi
TDS'deki spiral akis degeri

(21.8 cm); 226 °C eriyik sicakhigi

ve 1000 psi enjeksiyon

basincinda dlgilmistiir. Uretim

bandinizi buna gore kalibre
edin.

&A
Isil Veri Sinirlandirmasi

Yuk Altinda Egilme Sicaklig:
(80 °C) verisi kalite kontrol
amaclidir. Yiksek
sicakliklardaki nihai
performansi ongormek icin tek
basina tasarim kriteri olarak
kullanilmamalidir.
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LyondeliBasell Alathon M6080UV; yuksek
akiskanligi ile uretimi hizlandiran, UV katkisi
ile dis mekan omriunu uzatan, rijit kasalar ve
paletler icin optimize edilmis birinci sinif bir

enjeksiyon kaliplama ¢ézumudur.

Uretim Durumu: Ticari Olarak Aktif (Kuzey Amerika)

TEKNIK DOKUMANI (TDS) INDIR
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