MALZEME AILESIi: YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (HDPE)

HD-5030UA

Dar molekul agirhgi dagilhimi ile
ustun organoleptik saflik.

Gazli icecek kapaklari icin mukemmel stres
catlama direnci (ESCR) ve dusuk carpilma
sunan spesifik enjeksiyon ¢ozumdu.
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Teknik Ozet: Temel Parametreler

Eriyik Akis Indeksi (MFI)

2 ® 0 gr/10dk

190°C / 2.16Kg (ASTM D 1238)

Mekanik Ozellikler

Esneme Modulu: 1100 MPa
Akma Mukavemeti: 27 MPa
Kopma Uzamasi: %1000

Centikli Darbe (Charpy): 15 Kj/m?

Sertlik: 65 Shore D

Yogunluk

0.950....

ASTM D 1505

Termal Ozellikler

Vicat Yumusama: 123 °C
Erime Noktasi: 130 °C

ESCR

30...

F50, %10 Igepal (ASTM D1894)

Katki Maddeleri

Antioksidan

Kaydirici (Slip Agent)

UV Stabilizator
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Ideal Kullanim Alanlari

HD-5030UA, ozellikle yuksek saflik ve dayanikhiik
gerektiren dogrudan gida ve icecek temasi
uygulamalari icin optimize edilmistir.

Gazl igecek ve Maden Suyu Kapaklar::
ﬂ Yuksek i¢ basinca ve asitli ortama maruz kalan

ambalajlar icin Ustlin sizdirmazlik ve ESCR performansi.

Dogrudan Igecek Temasi:

Malzemenin temas ettigi Urunun tadini ve kokusunu
kesinlikle degistirmemesini sadlayan kalite kontrollii
organoleptik saflik.

Teknik Parcalar:

Miukemmel darbe dayanimi ve sertlik dengesinin
(stiffness) arandigi endustriyel kaliplama iglemleri.




Neden HD-5030UA Secilmeli?

Vv

Yiiksek ESCR ihtiyaci

Basinch kaplar ve gazli
iceceklerde yasanabilecek
cevresel stres ¢catlamalarina
(Environmental Stress
Cracking) karsi kanitlanmig 30
saatlik yuksek direng
ariyorsaniz.

v

Kusursuz Organoleptik
Profil

Urettiginiz plastik kapagin veya
ambalajin, nihai tiiketicinin
hissedecegi hicbir tat veya koku
kalintisi (taint/odor)
birakmamasi kritik bir
zorunluluksa.

v

Dusuk Carpilma (Low
Warpage)

Enjeksiyon kaliplama
sonrasinda parcanin orijinal

seklini mukemmel korumasi,

boyutsal stabilite ve kapagin
sise dislilerine kusursuz
oturmasi isteniyorsa.
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Ne Zaman Sec¢iimemeli?

)

Farkli Uretim
Prosesleri

Bu malzeme ekstruzyon,
film veya sisirme (blow
moulding) prosesleriicin
deqil; ozel olarak
enjeksiyon kaliplama
(injection moulding) icin
gelistirilmistir.

)

Cok Yuksek Sicaklik
Prosesleri

Uretim bandinizdaki
donanim veya kalip tasarimi,
eriyik sicakliginin mecburi
olarak 250°C'yi asmasini
gerektiriyorsa (bu durum
malzemenin safligini bozar).

)

Genis Molekul Dagilimi
(Broad MWD) Ihtiyaci

Urtn formulasyonu ‘dar
molekul agirhgr dagilimi’
(narrow MWD) uzerine
kurulmustur. Uygulamaniz
genis dagilim gerektiriyorsa
farkli bir polimer secilmelidir.
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Proses & Operasyon Notlari

| Proses Tipi

Yalnizca Enjeksiyon Kaliplama
(Injection Moulding).

KRITiK SINIR: 250°C |

Malzemenin en buylk pazar
avantagji olan mikemmel
organoleptik ozelliklerini
korumak igin, enjeksiyon
kaliplama islemi sirasinda eriyik
sicakhgi kesinlikle 250°C'yi
agsmamalidir. Yiiksek isi, koku ve
tat tarafsizhgini yok eder.

] Ambalaj & Depolama |

25 Kg plastik torbalarda sevk
edilir. Safligin korunmasi igin
kontaminasyon riski olmayan,
temiz ortamlarda depolanmalidir.
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KARAR OZETI

HD-5030UA; Icecek endiistrisinin talep ettigi
tat tarafsizligini, ustun cevresel stres
direncini ve boyut kararhligini tek bir HDPE
enhjeksiyon ¢cozumunde birlestirir.

( Akis (MFI): 2.':]) ( Yogunluk: D.?ED) (Enjeksiynn Kallplama) Cit;ecek Kapaklar (Beverage CapsD (Grgannleptik Saﬂ1k>

& Note kLM



