Uretici

"/ PETKIM PETKIM

Malzeme Allesi

Yuksek Yogunluklu Polietilen
(HDPE) Kopolimer

Uriin Kodu

PETILEN YY FOO556 |

Deger Onerisi

Ince Film Uretiminde Bimodal Gu¢ ve
Yuksek Dayanim

& NotebookLM



Teknik Ozet: Bimodal Yapi &
Genis Molekul Agirligi Dagilimi

Akiskanhk () | Yogunluk {ﬂ
0.05 g/10 min 0.953 g/cm?
(190°C/2.16 kg) (23°C)

Catlama Direnci -}%{- Termal Dayanim “C&E
ESCR >600 saat | Erime: 131°C

(%10 Igepal, F50) Vlcat: 124 oc (10 N)
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ideal Kullanim Alanlari
(Sisirme Film Ekstruzyonu)

Aligveris
Posetleri

YUksek rijitligi sayesinde
yUk tasima kapasitesini
maksimize eder.

W

Gop
Cop Torbalari

Zorlu atiklar i¢cin bimodal
yapinin getirdigi ekstra
mukavemet.

Yl'_]ksek Kaliteli
Ince Filmler

Malzemenin yuksek sertligi
(stiffness), 6zelliklerinden
odun vermeden ¢ok ince

film (very thin film)
uretimine olanak tanir.
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Ne Zaman Secilir?

Ince ama Sert Film ihtiyacinda

%850 kopma uzamasi ve yuksek rijitligi ile ekstra ince ¢ekilmis filmlerde bile
formunu korur.

v

Zorlu Cevresel Kosullarda

>600 saatlik Cevresel Stres Catlama Direnci (ESCR) ile kimyasal ve fiziksel strese
maruz kalan urunlerde.

| v

o W e

Gidaya Temas Gerekliliginde

(EU) No. 10/2011 Komisyon Regulasyonu kompozisyon gerekliliklerine tam uyum
arandiginda.

| v
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Ne Zaman Secilmez?

% Yuksek Akiskanlik Gerektiren Proseslerde

0.05 g/10 min MFI degeri ile kalip doldurma (enjeksiyon) gibi hizli akis gerektiren
Islemlere uygun degildir.,

¢ Medikal / Farmaso6tik Uretimde

llac ve tibbi cihaz uygulamalari icin spesifik olarak test edilmemistir.

% Farkli Ekstruzyon Yontemlerinde

Formulasyonu spesifik olarak sisirme film (blown film) ekstrtiizyonu icin
optimize edilmistir.
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Proses ve Depolama Kriterleri

=

=

I

Bolge Sicakiiklar: 200 - 260°C | J

Sisirme Orani (BUR): 3:1 - 5:1

Sisirme Film Parametreleri

Dikkat: Depolama ve Hazirlik

Ortam: <50°C, kuru; gunesten,
Isidan ve kivilcimdan uzak. (Yanlis
depolama koku ve renk
degisimine yol acar).

Raf Omrii: Teslimattan sonra 6 ay
icinde islenmesi tavsiye edilir.

Uretim Hazirhigi: Proses dncesi
malzeme, uretim alaninda en az
12 saat bekletilmelidir.
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KARAR OZETI

PETILEN YY F00556; cok diisiik akiskanligi ve
genis molekul agirhgi dagihmi sayesinde yuksek

rijitlik sunan 6zel bir HDPE kopolimerdir.

Amaciniz gidaya uygun, strese dayanan, ultra ince
ama bir o kadar guc¢li ambalaj filmleri Uretmekse,

bu rec¢ine uretim hattinizin temel tasidir.

%100 Geri dontisiime uygun yapi | PETKIM Giivencesiyle.




