DIJITAL MALZEME PASAPORTU

Ekstra Ince Filmler
Icin Ustun Sertlik

PETILEN YY FOO756 e | ﬁ#"?
e Ureticj: Malzeme Ailesi: /
PETKIM HDPE (Yiliksek Yogunlukiu Polietilen)

Sisirme film ekstruzyonu icin 6zel olarak gelistiriimis,
bimodal yaplya sahip, ekstra ince film Uretimine olanak
taniyan yuksek sertlikte kopolimer recine.
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Kritik Proses ve
Performans Degerleri

0.07 0ac 0.993. 131

MFI / Akis Indeksi (190°C/2.16 kg) Yogunluk Erime Noktasi (DSC, 2. Isitma)
4

33 MPa > 600 saat

Cekme Dayanimi (Kopma) ESCR (Catlama Direnci, 10% lgepal)
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Ince, Dayanikli ve Yiiksek Kaliteli Ambalajlar

Aligveris Posetleri
Ince yapida yiiksek tasima kapasitesi ve kopma direnci.

Cop Posetleri

Ustiin sizdirma ve cevresel stres catlamasi (ESCR) direnci.

Yiiksek Kaliteli ince Filmler

Yuksek modulus (1000 MPa) sayesinde minimum kalinlikta
maksimum form koruma.

Ana Proses:

Sisirme Film Ekstriizyonu
(Blown Film Extrusion)
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PETILEN YY FO0756
Neden Tercih Edilmeli?

» Ekstra Ince Film Uretimi Hedefleniyorsa:

Urlnun yuksek sertlik (stiffness) ve bukilme modult dederi, malzemenin
yirtiimadan veya deforme olmadan ¢ok ince formlarda ¢ekilmesine olanak tanir.

» Zorlu Proseslerde Stabilite Gerekiyorsa:

Genis molekul agirligi dagilimina sahip bimodal yapisi, ekstruzyon hattinda
mukemmel islenebilirlik ve yuksek mekanik denge saglar.

Formulasyon ve Uretim standartlari, AB 10/2011 Komisyon Regulasyonu
gereksinimleriyle tam kompozisyon uyumluluguna sahiptir.

' Gida ile Temas Eden Ambalajlar Uretilecekse:
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Hangi Durumlarda Farkli Bir Uriin
Dusunmelisiniz?
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Medikal veya Farmasotik Uygulamalar:

Uriin bu spesifik alanlar igin test edilmemistir ve medikal kullanim onayi
bulunmamaktadir.

Enjeksiyon Kaliplama Prosesleri:

0.07 (g9/10 dk) seviyesindeki akis indeksi bu prosesler icin ¢ok duguktir; trtin
spesifik olarak sisirme film ekstruzyonu icin tasarlanmistir.

Maksimum Esnekligin Oncelikli Oldugu Durumlar:

Bu HDPE kopolimeri esneklikten ziyade, ince filmlerin dik durmasini ve
esnememesini saglayan yuksek sertlik (stiffness) icin formule edilmigtir.
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Optimum Uretim ve Giivenli
Depolama Sartlari

Proses Parametreleri Kritik Depolama Notlari

Ortam Sicakligi: < 50°C

Kuru alanda; guines isiqi, 1si1, kivilcim ve
alevden uzakta saklayin.

Bolge Sicakliklari: 200 - 260°C
Sisirme Orani (BUR): 3:1 - 51

Not: Parametreler ekipman tasarimina gore optimize edilmelidir. Risk: Hatali depolama renk, koku ve fiziksel bozulmaya yol acar.

Kritik Kural: Regineler teslimattan sonra 6 ay icinde islenmeli ve uUretime
alinmadan once ambalajlar en az 12 saat uretim alaninda bekletilmelidir.
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Karar Ozeti

PETILEN YY FOO756; alisveris ve ¢op
poseti uretiminde maliyet/performans
optimizasyonu arayan, ekstra ince ancak
formunu koruyan dayanikli filmler uretmek
Isteyen isletmeler i¢in tasarlanmis birinci
sinif bimodal HDPE ¢ozumudur.

Detayli TDS ve Gida Temas Beyanlari (FDA/EU) icin satis temsilcinizle goriistn.



