Uretici: PETKIM

Q

Yuksek Yogunluklu Polietilen (YYPE)

PETILEN YY 1668

Enjeksiyon kaliplamada; esnemeye dayanikl
ve sert mamuller icin ideal cozum.
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{9 Petkim

THE STRUCTURAL PROFILE

Uretim Teknolojisi

Enjeksiyonla
Kaliplama

Karakteristik

Yuksek yogunluk
ve dar molekul
agirhgi dagilimu.

THE SAFETY BADGE

Gida
Uyguniugu:

. Onayh

Mevzuat: Turk Gida Kodeksi '‘Gida ile

Temas Eden Plastik Madde ve
Malzemeler Tebligi'ne tam uyum.




Temel Recine Ozellikleri
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g/10 min g/cm?3
Erime Akis Hizi (MFI) Yogunluk Ergime Noktasi
(190°C/2.16 kg) (23°C)
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Mekanik Performans

Mukavemet Esneklik

30 MPa

Akmada Gerilme Dayanimi

|
«(—F71-
| 17 MPa %1250

Kopmada Gerilme Dayanimi Kopmada Uzama

Sertlik Darbe

1200 MPa

Q Biikiilme Modiiliisii (23°C) j 50 J In 1
66 \*Q Izod Darbe Dayanimi
-7777777|- (Centikli, 23°C)

Shore D Sertlik
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{2 Petkim

Uygulama Odak Noktasi

O
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Yontem: Enjeksiyonla
Kaliplama

Optimum Sonug: Esnemeye
dayanikli ve sert mamuller
(Orn: Sert plastik kaplar,
mutfak gerecleri).

124°C )

Vicat Yumusama 4"’
Noktasi (10 N]
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{2 Petkim

Neden Bu Recineyi Secmelisiniz?

& Sert ve Direncli Parca ihtiyaci:

YUksek bukulme modulusu (1200 MPa) ve yuksek
yogunluk, Urinde yapisal butunligi ve esnemezligi
garanti eder.

& Gida Givenligi Gereksinimi:

Cida ile temas eden malzemeler icin Turk Gida
Kodeksi yasal mevzuatlarina tam uyum saglar.

(& Piiriizsiiz Enjeksiyon Siiregleri:

5.5 MFI akis degeri ve dar molekul dagilimi sayesinde
kalip icinde optimum akiskanlik ve standart Uretim
kalitesi sunar.
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(D Petkim

Hangi Durumlarda Uygun Degildir?

(x) Medikal ve llagc Uygulamalari:

Bu alanlar i¢in uygunlugu test edilmemigtir; kullanimi
tamamen nihai Uretici sorumlulugundadir.

() Yiiksek Cevresel Baski Direnci (ESCR) ihtiyac:

Cevresel baskiyla kirlma dayanimi (%10 Igepal, F50)
yalnizca 4 saat ile sinirlidir.

(%) Film Ekstriizyonu / Sisirme Yontemleri:

Malzemenin dar molekl agirhgi ve formulasyonu
0zel olarak sadece "Enjeksiyonla Kaliplama" i¢in
optimize edilmistir.
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Isleme Parametreleri

Enfeksiynn makinelerinde optimum verim icin referans limitleri
(Farkh ekipmanlara géire optimizosyon sarttir).

{ {200 - 260"
\ ¢

Maksimum

Eriyik Sicakha Kahp Sicakhigt Tipik Enjeksiyon Basincl

(Miimkiin oldugunca yiiksek tutulmalidir)
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Depolama ve Kritik
Lojistik Notlan
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Kuru, direkt glines 15141 FFS (Form Fill Seal) PE
gormeyen ve sicakhgi torba veya PP Big Bag
50°C'nin altinda olan formatinda sevk edilir.
alanlarda muhafaza
edilmelidir.

i
NN
Polimer bozulmasi, fizik-
-sel bozulma ve renk
degisimini onlemek icin
teslim tarihinden

itibaren 6 ay iginde
islenmelidir.
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Petkim YY 1668; gida onayli, yuksek
sertlik ve darbe dayanimi gerektiren

enjeksiyon kaliplama projeleriniz icin
ideal, guvenilir ve yuksek
performansli bir YYPE cozumudur.

Toksik ve tehlikeli madde icermez. Uygun
metotlarla %100 geri donusturulebilir.
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