URUN VITRIiNi: MALZEME PASAPORTU

SABIC® HDPE
P6006NA

Yuksek Yoqunluklu Polietilen (HDPE)

Boru ekstruzyonu icin optimize
edilmis; mukemmel cevresel stres
catlama direnci (ESCR) ve uzun
vadeli hidrostatik dayanim sunan
multimodal polimer cozumu.




Teknik DNA ve One Gikan Degerler

Melt Flow Rate (MFI)

0-23 g/10 min (190°C & 5 kg)

6.2 g/10 min (190°C & 21.6 kg)

Fiziksel

Yogunluk 949 kg/m?3 (23°C'de)
Sertlik (Shore D): 63
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Cekme & Darbe

<
Akma Dayanimi: 23 MPa
Centikli Charpy: 29 kJ/m? (23°c)
Cekme Modulu: 850 MPa
Egilme Stinme Modiili: 1050 MPa

Isil Dayanim ((%

Vicat Yumusama: 74 °C
oIT (210°C): > 20 dk
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Ideal Uygulama Alanlari

P6006NA, naturel rengi ve yapisi ile 6zellikle boru
ekstruzyonunda maksimum performans gosterir.

Boru Ekstruzyonu

Q\‘“@ AT, \ (Ana Kullanim)

SABIC®
8 P60OGNA

Spiral Borular

W)

Kangal (Corrugated)
Borular

Telekomunikasyon
Kanallari
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Ne Zaman Secilir?
Projenizde asagidaki gereksinimler varsa P6O06NA dogru tercihtir:

Maksimum Cevresel Stres Direnci: Projeniz miikemmel ESCR
(Cevresel Stres Catlama Direnci) ozellikleri gerektiriyorsa.

Uzun Omiirlii Dayanim: Altyapi ve boru sistemlerinde ¢ok uzun vadeli
hidrostatik gu¢ arandiginda.

Gelismis Molekuler Yapi: Ekstriizyon prosesinde, yuksek mekanik 6zellik
kombinasyonlari sunan multimodal kutle dagilimina ihtiya¢ duyuldugunda.
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Ne Zaman Alternatiflere Bakiimah?
P6006NA spesifik bir boru reginesidir; su durumlarda uygun olmayabilir:

Yiiksek Akiskanlik Gerektiren Prosesler: Uriin diisiik MFI (0.23)

degderine sahiptir; standart enjeksiyon kaliplama gibi yuksek akiskanlik
Isteyen prosesler i¢in tasarlanmamistir.

Standart Disi Stoklama: Depolama alaniniz duzenli olarak 50°C'yi

aslyor ve malzemeler direkt glines isigina/isiya maruz kallyorsa
(Performans kaybi yasanir).

Uzun Sureli Bekletme: Polimerin teslimattan sonraki 6 ay icinde
islenmesi mumkun degilse.
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Proses ve Depolama Kriterleri
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Ideal Eriyik Sicaklig

@ Minimum:; 190°C
@ Maksimum: 220°C
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Guvenli Stoklama Kosullari

Jgf Sicaklik: Tercihen 50°C altinda tutulmalidir.

52 Ortam: Kuru alan.
-0- Isik: Direkt glines 1sigindan ve Isl
kaynaklarindan kesinlikle korunmalidir.

(O Zaman: Teslimat sonrasi 6 ay icinde
islenmesi tavsiye edilir.
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SABIC® HDPE P6006NA; yiksek cevresel
stres direnci ile uzun vadeli mekanik glict
birlestiren, telekomunikasyon ve altyapi
boru projeleri icin 0zel olarak formtile

edilmis premium bir cozumdur.

9 Saglik, gtivenlik ve gida temas regulasyonlarn (MSDS/Food Contact) hakkindaki detayli belgeler
-U  icin lokal satis ofisinizle iletisime gecin. (Tum degerler tipik olup spesifikasyon limiti degildir.)



