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Yiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE)

HD 0454 TR

-

Yuksek mekanik rijitlik, kararli eriyik akisi ve tstun
termal stabilite sunan yapisal polimer cozimu.

\

Uretici: SOCAR Polymer = Kategori: Performans Polimerleri
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Performans Gosterge Paneli

Q Akigkanlk Karakteristigi

7 0.31

a/10 min (MFR @ 190°C/2.16 kg)

Dusuk akis, yuksek eriyik mukavemeti saglar.

é Mekanik Giic
1323.2

MPa (Egilme Modlill / Flexural Modulus)

Maksimum rijitlik ve bukulme direnci.

Yapisal Yogunluk

956.8

kg/m?3

Ideal High-Density (Yiiksek Yodunluk) profili.

Estetik / Optik

68.1

(Beyazlik) | -0.51 (Sararma)

Sararma karsiti, miukemmel temiz ylzey profili.
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Hangi Muhendislik Beklentilerine Yanit Verir?

Uk

Darbe
Sonumleme

10.5 kJ/m?

(lzod [ Charpy Darbe Dayanimi)

Ani fiziksel yuklere ve
darbelere karsi yapisal
butunlugu korur.

Kopma ve Esneme
Dengesi

32.1 MPa / %839.3

(Kopma Mukavemeti / Kopma Uzamasi)

Parcalanmadan once asiri
yUklere dayanarak esneklik ve
nihai gu¢ dengesi sunar.

Uzun Omiir ve
Oksidasyon Korumasi

553.4 ppm

(Irganox 1010 Katkist)

Optimize edilmis antioksidan
formuluyle yasianmaya karsi
direnc gosterir.
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Karar Matrisi: Ne Zaman Segilir?

Yuksek Eriyik Mukavemeti Gerektiginde

0.31 g/10 min MFI degeri ile eriyik formundayken seklini korumasi
gereken, form stabilitesi aranan uretimlerde.

Ekstra Sertlik ve Biitiinliik istendiginde

1323.2 MPa egilme modiilu kapasitesiyle, malzemenin esnemeden
yuk tasimasi gereken rijit parca projelerinde.

Temiz ve Beyaz Yuzeyler Arandiginda

-0.51 Sararma Indeksi (Yellowness Index) ile estetik gériinimin,
safligin ve renk tutarlihginin kritik oldugu uygulamalarda.

A
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Karar Matrisi: Ne Zaman Secilmez? (Limitler)

Yuksek Isiya Surekli Maruz Kalinan Yuklerde

Yiik altindaki deformasyon sicakli§i (HDT) 77.7°C'dir. Bu isinin lizerinde
surekli yapisal gerilime maruz kalacak parcalar icin uygun degildir.

Yuksek Akiskanlik (Kolay Enjeksiyon) Gerektiginde

Diisiik akiskanlik (0.31 MFI) nedeniyle, kalibi saniyeler icinde doldurmasi
gereken ultra-ince cidarh veya karmasik enjeksiyon prosesleri igin.

128°C Uzerindeki Direkt Temasl Islemlerde

Malzemenin yumusamaya basladigi Vicat noktasi 128.3°C'dir. Bu isiyi
asan firinlama veya direkt sicaklik temasli ortamlar icin.
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Operasyon ve Proses Parametreleri

Termal
Sinirlar

Hat ve
Besleme
Stabilitesi

Fiziksel
Paketleme

mim
C=
|

(0 © 0 0 0)

HDT: Vicat (10N):

LT 128 3 6

a/ 99 65 Toz Orant:
0 s

Homojenlik %0.0
(4-2.5 mm aras) Toz Orani

Dokme Yogunluk: 553.4 kg/m?

Birim Graniil: 44 adet / gram

Operasyonel proses sicakliklari
bu kritik esiklere gore optimize
edilmelidir.

Sifir toz ve miikemmel graniil
boyutu dagilimi sayesinde
ekstriderde tikanma yapmaz,
kesintisiz besleme saglar.

Standartlastinlmis hacimsel
agirlik, depo ve silo
hesaplamalarinda yiiksek
ongoriilebilirlik sunar.
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Guclu, Stabil ve Guvenilir Bir Muhendislik Karar

SOCAR HD 0454 TR; sifir hata toleransl granul boyutu,
ustin egilme modulu (1323 MPa) ve optimize edilmis
antioksidan formuluyle zorlu mekanik beklentileri karsilayan
yapisal bir HDPE cozumudur. Yulsek eriyik mukavemeti ve
rijitlik gerektiren projeler icin ideal secimdir.

Certificate

Kalite Kontrol Laboratuvari Onayli Veriler. | Batch: 22PE019 | Tarih: 14/01/2022 |
ISO standartlarina (1133, 1183-1, 527-2) uygun olarak test edilmistir.
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