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HDPE
T60-475-119

Yuksek Yogunluklu Polietilen (PE)

Enjeksiyon kaliplama icin optimize edilmis dar
molekuler agirlik dagilimi. Kusursuz cilali yuzey ve
yuksek darbe dayanimi bir arada.

G Gida, llag ve Kozmetik Onayli (21CFR 117.1520)
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Temel Teknik Parametreler

Kararinizi destekleyen kritik fiziksel ozellikler.

@ Alskanlik

4 -5,

.“' Yogunluk

?2/.1106n£ignload) 959 - 963 kg/m3

Test: ASTM D 1238 Test: ASTM D 4883
@ Mekanik Direng &}' Is1 ve Darbe
Akma Mukavemeti: 28 Mpa (50 mm/min, ASTM D 638) Vicat Isi Rezistansi: 1 20 °C (ASTM D 1525)

. 1% tat1 . }
Egilme Modiil: 1 250 Mpa Eﬂ;f;ﬁlgw D 790) Centikli Izod (Yuk Altinda): 55 J/M (ASTM D 256)
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Hedef Uygulamalar

Sertlik ve yuzey kalitesinin kritik
oldugu uretim kalemleri.

Endustriyel & Lojistik:
Cop konteynerleri, paletler ve agir
hizmet tasima kutulari.

Ambalaj & Koruma:
Cesitli endustriyel kaplar ve dayanikli
kapaklar.

Tiiketici Uriinleri:
Ev esyalari ve gunluk kullanima
uygun teknik detayli parcalar.
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Bu Urunu Neden Sec¢cmelisiniz?

Projeniz asagidaki kriterleri gerektiriyorsa dogru malzemedesiniz.

P

Estetik Yluzey
Gereksinimi

Uretilen parcalarda son
islem gerektirmeden,
dogrudan kaliptan kusursuz
ve cilall bir yuzey elde
etmek istiyorsaniz.

v

Mekanik
Zorlanma

Yuksek darbe dayanimi ve
mukemmel sertligin ayni
anda gerektigi agir hizmet
tipi (COp konteyneri, palet)
urunleri Uretiyorsaniz.

r I.
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Hassas Sektor
Uyumlulugu

Urliniintiziin Gida, ilac ve
Kozmetik kalite kontrol
standartlarina (21CFR

117.1520) tam uygun
olmasi gerekiyorsa.
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Ne Zaman Alternatiflere Bakmalisiniz?

Dogru malzeme, sadece dogru uretim prosesi igindir.
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Farkl Uretim
Prosesleri

Yuksek Esneklik
Ihtiyaci

Genis Molektler Agirhk
Dagilimi (MWD)

Bu urun spesifik olarak Enjeksiyon Kaliplama igin tasarlanmustir.
Film ekstruzyonu veya sisirme (blow molding) prosesleri kullaniyorsaniz
uygun degildir.

Malzeme yapisi geredi iyi sertlik ve yuksek yogunluk sunar. Projeniz esnek,
bikdlebilir ve yumusak bir polimer gerektiriyorsa farkli bir PE grubuna
yonelmelisiniz.

Uretim hattiniz spesifik olarak dar molekiiler agirlik dagilimi (Narrow MWD)
istenmeyen proses kurgularina veya eski nesil kaliplara sahipse.
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Uretim & Kalite Uyarilari

Sorunsuz bir Uretim sureci i¢in kritik operasyonel bilgiler.

@5 Proses Odagi: Dar Molekiiler Agirlik Dagilimi (MWD)

Parcalarin vadedilen cilali yuzeyi gosterebilmesi icin prosesin
dar molekuler agirlik dagilimina gore optimize edilmis kaliplarda
calistiriimasi onerilir.

Regilasyon: Kalite Kontrol Guvencesi

Gida, ilac ve Kozmetik iiretimleri icin kalite kontrol siireclerinde
21 CFR 117.1520 standardina dogrudan referans verilebilir.

Tedarik Giivencesi: Yiiksek Uretim Kapasitesi

Uretim tesisi (TKNPZ), %93,5 kapasite kullanim seviyesi ile
hammadde bulunabilirligi ve mukemmel teknik altyapi garantisi
sunar. (Mensei: SC Turkmengas, Kiyanly)
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Karar Ozeti
Karmetu Guvencesiyle HDPE - T60-475-119

Uriin Profili:

Enjeksiyon kaliplama i¢in 0zel tasarlanmis; sert, darbeye dayanikli ve
dogrudan kaliptan parlak/cilal yizey veren yiksek yogunluklu polietilen

(HDPE).

Nihai Karar:

Gida uyumlulugu gerektiren kaplardan, yuksek mekanik dayanim isteyen palet
ve konteynerlere kadar estetik ve gucun birlestigi tum endustriyel projeleriniz

Icin optimum secimdir.
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