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Yiiksek Yogunluklu Polietilen (High Density Polyethylene) Teknik Uriin Sunumu

Malzeme Tanimi  Ozel “Slurry” proses teknolojisi ile tiretilmis, yiiksek hizly
sisirme kaliplama (blow molding) strecleri icin optimize edilmis
endiistriyel polimer. Ustiin kimyasal direnci ve mekanik sertligi
bir araya getiren yapisiyla rijit ambalaj uretimi igin
tasarlanmistir.
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Kritik Performans Ozellikleri

One Cikan Teknik Ozellikler

Yiiksek Hizli islenebilirlik: Optimize edilmis molekiiler yapisi
sayesinde seri Uretim hatlarinda ¢evrim stresini (cycle time) kisaltir.

Ustiin Cevresel Stres Catlagi Direnci (ESCR): 400 saatlik (F50)
. ESCR degeri ile agresif kimyasallara karsi sizinti ve ¢atlama korumasi
saglar.
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_ Optimum Eriyik Mukavemeti: Diisuk MFI (0.35) degeri, parison
>. sarkmasini (sagging) engelleyerek sisirme prosesinde et kalinlig
kontrolunu kolaylastirr.
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~ Yiksek Rijitlik ve Sertlik: 0.958 g/cm?® yiksek yogunluk ve 13,500
4., kgf/cm? egilme modill sayesinde ince cidarli tasarimlarda bile sise
stabilitesini korur.

Genis Sicaklik Toleransi: 123°C Vicat yumusama noktasi ile ylksek isi
stabilitesi sunarken, -80°C'nin altindaki kirilganlik sicakligi ile soguk
zincir dayanimi gosterir.
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Kisa Teknik Ozet (Nominal Degerler)

Yogunluk

(9/10dk)
[ASTM D 1238]

(F50 Saat)
[ASTM D 1693]

(g/cm?)
[ASTM D 1505]

Cekme Dayanimi
(Akma)

(kgf/cm?)
[ASTM D 638]
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Uygulama Alanlari ve Karar Odagi

Karar Odlari
Uygulama Alanlari Secim Notu
(Sisirme / Blow Molding): (Bu grade neden tercih edilmeli?)

|
" Kiigiik Hacimli Sigeler: Rijit ve dik HDPE BL6200; agresif icerige sahip f
— durmasi gereken ambalajlar. (sampuan, gamasir suyu) ve rafta |

formunu kaybetmemesi gereken
I < 0 L P P ambalajlarin yuksek hizda ve firesiz
i [EY TRIS WS TN SO, retilmesi hedeflendiginde secilmelidir.
yuzey temizleyiciler ve diger icerdii ivi diizevdeki ESCR (400
(] kimyasal deterjan ambalailari. CEICIURLA CEZE Y SIC ] (400 saat)
sayesinde kimyasal madde
reaksiyonlarina karsi uzun raf omru

5 Kozmetik ve Kisisel Bakim: sunarken, yiiksek yogunlugu

mpuan, sivi sabun ve makyaj . el e :
Ewaalzzn'?eéi sigelaetr?i Sl malzemenin ambalaj dikligini garanti
' etmesini saglar.
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' Operasyonel Sinirlar ve Uretim Uyarilari

Dikkat Edilmesi Gerekenler []

(Ne zaman kullaniimaz?) Tipik Problem ve Uretim Riski A

Eriyik Kirllmasi (Melt Fracture) Riski

Diisiik MFI (0.35) dederinden 6tirli, ekstriider (kovan/kafa)
sicaklik profilleri hedef degerlerin altinda kalirsa veya asiri
yuksek hizlarda ekstriizyon zorlanirsa eriyik kirlimasi (portakal
kabugu goriinimi) ve ekstriider motorunda asiri amper
yuklenmesi (overload) yasanabilir. Kalip sicaklik parametreleri

iyi kontrol edilmelidir.
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Akiskanhgi (MF1: 0.35) dislik oldugu icin enjeksiyon (injection
molding) proseslerine veya cok karmasik / yiksek akis
gerektiren kaliplara uygun deqildir.

HDPE dogasi geregi opaktir. Cam berrakliginda veya yuksek
gecirgenlige sahip ambalaj istenen projelerde
kullanilmamalidir.

Buyuk Hacimli Variller

Uriin dncelikli olarak kiiciik hacimli siseler icin tasarlanmistir.
200L ve uzeri IBC tank/varil uretimleri icin farkli HMW-HDPE
(YUksek Molekiil Agirikli) gradeleri degerlendirilmelidir.
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