URETICI: Dow

MALZEME: Etilen, 1-Okten Kopolimeri

<>

DOWLEX™ 6001GC

Polietilen Regine Uriin Kart

-

-

Yuksek uretim hizlarinda tstin
sizdirmazlik (seal) performansi ve
mukemmel optik-mekanik dengesi sunan
yuksek performansh film ¢ozumda.
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Teknik Ozet

Kritik performans gostergeleri (50 pm referans film)

o~ Akis Indeksi (MFI) D Yogunluk

~ 0.70 = 0.917
e . g/10 dk (190°C/2.1 kg) =N . G

Darbe Dayanimi Optik Performans
S@; 0
11 0 0 g (Dart Drop, IS0 7765-1/A) /0 g @ 0 Bulaniklik (Haze)

[ Katki Profili: Antiblock (2500 ppm) | Slip (300 ppm) | Isleme Kolaylastirici (Yok)
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Kullanim Alanlan

Optimum performans icin hedeflenen nihai urunler

5@ *‘v:%
< Regulasyon Uyumu
&éﬁ

(Gida Temasi)

Avrupa Komisyonu (EU 10/2011)
ve ABD FDA (FCN 424)
standartlarina tam uyum ile
gida guvenligi onayl,

Gida ve Ozel Dondurulmus Taze Gida
Aribalaj Laminasyon| | Gida Ambalajlare Ambalajlar
Filmleri

&1 NotebookLM



Neden Secilir?

Bu recineyi projenize dahil etmeniz i¢in 3 ana neden

-

4

Optimum Ekstruzyon Hizi

Tek basina veya LDPE karisimlarinda Uretim stabilitesini bozmadan yuksek
ciktl (output) kapasitesi hedeflendiginde kusursuz calisir.

4

Ustin Isil Yapisma (Sealability)

96.0 °C gibi son derece dusuk bir 1sil yapisma baslama sicakligina (SIT)
ihtiyac duyulan hizli paketleme hatlari icin.

Guclu Mekanik Direng

Filmin darbe direnci (1100 g Dart Drop) ve kopma uzamasi (MD: %610, TD:
%630) degerlerinin Ust duzey olmasi istendiginde.
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Ne Zaman Sec¢ilmez?

Malzemenin teknik ve yasal olarak uygun olmadigi durumlar
2 Kritik Medikal Uygulamalar

Vucut sivilariyla 72 saatten uzun sureli temas, kalp protezleri veya yasam
destek cihazlar uretiminde kesinlikle kullanilamaz (Dow Medikal Politikasi).

: Yuksek Akiskanlik Beklentisi

0.70 g/10 dk eriyik indeksi ile yuksek akis (high MFI) gerektiren enjeksiyon
kaliplama gibi prosesler i¢in tasarlanmamistir.

: Hazir isleme Katkisi (Processing Aid) Ihtiyaci

Recine formulasyonunda standart olarak isleme kolaylastirici katki
bulunmadigindan, bu katkinin baz polimerden beklendigi durumilar.

N &
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Proses ve Isleme Kosullari

Sisirme Film Ekstriizyonu (Blown Film) icin referans kalibrasyon degerleri

= | s | Eriyik Sicakhgi | Kalip (Die) Capi
. | _—_——T———_—E L +—Hava Halkas essss—— o—— ) )
\ §220°C || 150 mm

«— Bubble (Sisme) Kalip Boslugu (Gap) Sigirme Orani (BUR)

@ ) L Quaw
Ekstruder ! /HEWE Halkas! ﬁ 1 .5 mm E 2-5

Eriyik Akisi | ¢ Film Saric

=N |
£ P :
M i L A Miihendislik Notu - Yogunluk Hesabi
Kalip (Die) Dt ! Uriin igindeki her 1000 ppm antiblock katkisi, baz polimer

yogunlugunu tahmini olarak 0.0006 g/cm? artirir (Baz
< > yogunluk: 0.916 g/cm3).
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DOWLEX™ 600160

Dondurulmus ve taze gida ambalajlarinda; yuksek uretim
hizi, yasal guvenlik ve kusursuz gorsel kaliteyi ayni anda
talep eden prosesler icin ideal film recinesi.

YUKSEK HIZLI URETIM. MUKEMMEL OPTIK. GUCLU SIZDIRMAZLIK.
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