Ex¢onMobil

Enable™ 2005 Serisi

Performans Polimeri « Etilen 1-Hekzen Kopolimeri

Islenebilirlik ve film 6zel;
basincl LDPE uygulama

kleri arasinda muke

arlicin Ustun incelt

mel denge. Yiksek
e ve artiriimis tokluk.



Temel Fiziksel Ozellikler

MFI / Akis Indeksi Yogunluk Erime Noktas
(190°C/2.16 kg) (Specific Gravity) (Peak Melting)
(190°C/2.16 kg)

0.50 0.920 115°C

g/10 min g/cm?’
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Mekanik ve Optik Performans

Dart Drop Impact (Darbe Dayanimi) Elmendorf Yirtilma (MD / TD)
Delinme Kuvveti (Puncture Force) Haze (Bulaniklik)

54 N % 7.8
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Grade Secenekleri ve
Katki Profilleri

Ihtiyaciniza uygun katki paketini (Additive) secin.
TUm seride Termal Stabilizator standarttir.

Grade Antiblock
2005MC

2005PA

2005ME 2000 ppm

Slip

500 ppm

Isleme Yardimcisi

Var

Var
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Ideal Kullanim Alanlar

Genis bir esnek ambalaj yelpazesi icin optimize edilmistir.

wﬂ Tarim Filmi 6 Gida Ambalaj @ Cast & Blown Film

-

‘ Agir Hizmet Torbalari W Shrink & Streg Film

—

Laminasyon Filmi B Moniyar Poseter oxi] Copasi Ambalajlar

<

i Dik Duran Posetler g Cok Katmanl Ambalajlar
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Karar Kriterleri: Ne Zaman Secilir?

Vv

Yuksek Basingh
LDPE Alternatifi

Geleneksel LDPE'yi
degistirmek ve daha ustun
bir formulasyona ge¢cmek
istediginizde.

Vv

Islenebilirlik ve
Tokluk Dengesi

Kolay proses avantajindan
odun vermeden, mukemmel
delinme ve darbe dayanimi

gerektiginde.

v

Ustiin inceltme
(Drawdown)
Kapasitesi

Filmi inceltirken yirtilma veya

kopma direncinin korunmasi

gereken performans odakli
uretimlerde.
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Karar Kriterleri: Ne Zaman Secilmez?

X

Medikal
Uygulamalar

Bu Urun medikal cihaz veya
saglik uygulamalarinda
kullanim icin
tasarlanmamigtir.

X

Yuksek Rijitlik /
Yuksek Yogunluk
Ihtiyaci

0.920 g/cm? yogunluga
sahiptir. HDPE (Yuksek
Yogunluklu) gerektiren sert
ve rijit uygulamalara uygun
deqildir.

Teyit Edilmemis
Ozel Gida Temasi

Genel gida ambalajina uygun
olsa da, regiilasyon (FDA, EU)
onayl icin onceden ExxonMobil
temsilcisiyle teyitlesiimemis
ozel durumlarda.

& NotebooklLM



Proses ve Dikkat Notlar

isleme Sicakligi
(Melt Temp)

Kimyasal icerik Bilgisi

Regulasyon Uygunlugu

Optimum Gflemeli film (blown film) prosesi icin eriyik
sicakh@ 193°C - 204°C (380 - 400°F) arasinda
olmalidrr.

TnPP (Tris-nonylphenol phosphite) maddesi bu
recineye kasitl olarak eklenmemistir.

Gida temasi onaylari bolge ve uygulama bazl farklhk
gosterir. Kesin regulasyon uyumu icin mustersi
temsilcisi ile iletisime gecilmelidir.
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Karar Ozeti

Karar Ozeti

Ustiin Islenebilirlik,

Maksimum Dayaniklilik.

Geleneksel LDPE'nin sinirlari
k darbe direnci,

ICin; yU
muke

KSE

mm
»

el film ozellik

irlestiren muh

erl

N1 asmak isteyen ureticiler
Kolay proses avantaji ve

ni tek bir kopolimerde

endislik cozumu.
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