URETICI: SABIC | MALZEME AILESI: LDPE (Alcak Yogdunluklu Polietilen)
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Ekstriizyon Prosesleri Igin Optimize
Edilmis Akis ve Form Stabilitesi
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g/10 dk | MFI (@190°C & 2.16 kg) kg/m? | Yogunluk (@23°C) °C | Vicat Yumusama Noktasi



Seffaf Yuzeyler ve Darbelere

Dayanikli Saglam Yapi
:t> Optik Performans j)zg Mekanik Dayanim

% Dart Impact (Darbe Dayanimi)

2 g/mikron

. ]]'—l Haze (Bulaniklik)
.

O« (viksek Seffaflik)
Kopma Uzamasi (MD/TD)
%235 / %560
¢¢ ,  Gloss @ 45° (Parlaklik)

6 0 Tear Resistance (Yirtilma Direnci MD/TD)
6 / 4 g/mikron
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Gunlik Ambalaj ihtiyaglari igin
Ideal Esneklik ve Koruma
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Orta Hizmet Torbalari Shrink Filmler Alisveris Posetleri
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Laminasyon Filmleri Dondurulmus Gida

Ambalajlar
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Dogru Karar: Ne Zaman HP0722N Sec¢cmelisiniz?

Mukemmel Optik Beklentisi
0 Urettiginiz filmde dustik bulaniklik (Haze %9) ve yiiksek ylzey parlakhigi

ariyorsaniz.

oranini kendiniz belirlemek istiyorsaniz.

lyi Tokluk (Toughness)

Filmin mekanik zorlanmalara karsi dayanikli olmasi ve darbe/yirtiima direnci

Saf (Katkisiz) Formiuil Ihtiyaci
Q Kendi prosesinizde kaydirici (slip) veya bloklasma onleyici (antiblock) katkilarin
Q gostermesi gerekiyorsa.
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Alternatif Durumlar: Ne Zaman Farkli Bir Grade Se¢cmelisiniz?

Hazir Katkili Polimer Talebi

Uretime dogrudan girecek, icinde slip ve antiblock katkilari hazir bulunan, formiile e
edilmis bir regine istiyorsaniz.

Agir Hizmet (Heavy Duty) Uygulamalar

Uriiniinuiz orta hizmet (medium duty) standartlarinin étesinde, cok agir endustriyel
yukler tasiyacaksa.

Yiksek Akiskanlik Gereksinimi

hiziina sahip bir LDPE gerektiriyorsa. e

Prosesiniz MFl degeri 1'in  Uzerinde olan, daha yuksek eriyi'k akis hizina
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Proses ve Referans Parametreleri

Asagidaki proses sartlari, teknik tablodaki optik ve mekanik karakteristik
degerlerin 6lcimu icin referans alinmistir.

a

Kullanilan Malzeme .........cccoovveo.....

Referans Film Kalinligi ............

Referans BUR (Sisirme Orani) .......ccccocveeveeevveecuveeneeee,




Seffaf, Saglam ve Saf.

Dondurulmus gidalardan laminasyon filmlerine kadar; slip ve antiblock
katkisi icermeyen yapisiyla proses kontroliinii size birakan, yiiksek seffaflik
ve tokluk sunan optimum orta hizmet LDPE ¢ozumuddr.

gl_«, TDS Belgesini Indir (2 Satis Muhendisine Ulag)
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