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PETKIM | PETILEN G03-5

Alcak Yogunluklu
Polietilen (AYPE / LDPE)

Katkisiz yapisi ve genis molekul agirhgr dagilimiyla;
genel amacl film, boru ve sisirme uygulamalarti i¢in
guvenilir, gida uyumlu polimer ¢ozumu.

Temel ozellikleri incelemek icin kaydinn =



Teknik Ozet: Kritik Recine Degerleri
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Akis Yogunluk Isil Deger
0.30 0.920 110
g/10 min | MFI/MFR (190°C/2.16 kg, ASTM D1238) g/cm? | (23°C, ASTM D1505) °C | Ergime Noktasi (DSC, ASTM D3418)
Mekanik Cerceve Optik Cerceve
Dayanim Profili (50 pm film, BUR 3:1) Optik Performans
Kopmada Gerilme (MY): 26 MPa & Pusluluk: \/V/ %9.3
Yirtiima Dayanimi (DY): o ——— 260cN & Parlaklik (45°): ) 58 GU

&1 NotebookLM



Ideal Kullanim Alanlari ve Prosesler

Ekstruzyon ve kaliplama proseslerinde genis kullanim esnekligi.

# i
Sisirme Film Ekstruzyonu Sisirme ile Kaliplama Boru Ekstruzyonu

Muhtelif tarimsal ve
endustriyel boru imalatlar

€ shrink film € Muntelif bidonlar

Q Seralik ve brandalik filmler o Endustriyel tasima kaplari

Q Agir hizmet torbalan
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Karar Matrisi: Ne Zaman Secilmelidir?

Gida Guvenligi Gerekiyorsa

Uretim ve formiilasyon, Tiirk Gida Kodeksi gida temas
tebligine tam uyumludur.

Katkisiz Saf Polimer Isteniyorsa

Uriin hicbir ekstra katki maddesi icermez; 6zel recete ve
formulasyonlariniza esnek bir temel olusturur.

Dusuk Akis, Yuksek Tutunma Gerekiyorsa

0.30 dusiik MFI degeri ile; eriyik mukavemeti isteyen agir
hizmet filmleri ve kalin formlu ekstriizyonlar icin idealdir.
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Karar Matrisi: Ne Zaman Alternatif
Aranmalidir?

A\ Onayli Medikal Uygulama Ariyorsaniz

llac ve medikal uygulamalara uygunlugu test ediimemistir; bu
alanda kullanim sorumlulugu tamamen nihai Ureticiye aittir.

E>

Yuksek Erime Akis Hizi Gerekiyorsa

ince cidarli ve ok hizli enjeksiyon prosesleri icin 0.30 MFI
degeri asin duguk kalacaktir.

A Sicaklik Kontrolii Olmayan Depolama Varsa

50°C ustu sicakliklarda ve direkt gunes 1s1g1 alan ortamlarda
saklanacaksa, zamanla renk/koku bozulmasi riski tasir.
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Proses Parametreleri ve Depolama Uyarilari

” . Film Ekstrizyonu Sicakhk Araliklari m—

( = Tipik Bolge Slca_kllkian: | = ~ Sisirme Orani (BUR):
! 160°C - 220°C ; X 2:1-31

=
L

|

x. &E Tipik Bolge Sicakliklari: | i = Tipik Eriyik Sicakhgr: )
160°C - 220°C 190°C - 210°C

Gunes 15101 gormeyen kuru bir alanda Polimer yapisinin zamanla bozulma
saklayin. Fiziksel bozulma ve koku riskine karsi, teslim tarihinden itibaren 6
degisimini onler. ay icinde islenmesi tavsiye edilir.



Karar Ozeti

PETILEN GO03-5; katkisiz saf yapisi, gida temasina
uygunlugu ve dusuk erime akis hiziyla ambalaj, tarim ve

agir hizmet endustrilerinde guclu bir temeldir. Yuksek eriyik
mukavemeti ve istikrarl film/boru ekstrliizyon performansi
arlyorsaniz, operasyonunuz i¢in guvenilir bir standarttir.

/) \, Toksik degildir. Uygun metotlarla %100
o/ geri donistirilebilir yapidadr
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