URUN KIMLIGI | MATERIAL PASSPORT

LDPE LF0O200

Alcak Yogunluklu Polietilen (Film Grade)

Film uygulamalari i¢in optimize
edilmis mukemmel optik netlik ve
dengeli mekanik performans.

( Uretici: PGPICC) (E | Film Smtﬂ) (% Standart Akl$kaﬂ|lk>
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Kritik teknik parametreler, Uretimde stabilite ve kalite hedeflenerek optimize edilmistir.

Q. Akiskanlik (MFI) JE Yogunluk & Isil Ozellik

1.7 = 2.3 510 mir Yogunluk: 0.918 - 0.922 gr/ml (15T 209 8

| Vicat Yumusama: 92 - 96 °C (ASTM D-1525)
ASTM D-1238 (190°C/2.16KG) S | 5)

Optik Kalite Mekanik Direnc

Haze (Bulaniklik): %15 MaXx (st D-1003) Dart Impact (Darbe): 100 Min gr (AsTM D-1709)
Gloss (Parlaklik @60°C): 60 Min gu (ASTM D-523) Tensile @Break (MD): 330 Min kg/cm? (ASTM D-882)
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UYGULAMA ALANLARI

Ozel olarak esnek film Uiretim
prosesleri icin formule edilmistir.

FiLM UYGULAMALARI
(FILM GRADE)

o Genel amach polietilen film Gretimi
@ viiksek parlakiik gerektiren estetik ambalaj goziimleri

o Darbe ve kopma direnci istenen esnek paketlemeler




NE ZAMAN SECILIR?

LFO200, optik ve mekanik beklentilerin ayni anda karsilanmasi
gereken durumlar icin idealdir.

1. Mikemmel Optik Netlik Istiyorsaniz

Maksimum %15 Haze (bulaniklik) ve minimum 60 birim parlaklik (Gloss) ile ambalajin icini
net gosteren, estetik filmler Gretmek icin tercih edilmelidir.

2. Darbe ve Kopma Direnci Gerekliyse

100 gram (min) dart impact ve 330 kg/cm? kopma mukavemeti (MD) ile dis etkenlere ve
yirtilmaya karsi direncli esnek filmler igin.

3. Dengeli Bir Akiskanlik Ariyorsaniz

1.7 - 2.3 MFI degeri ile standart LDPE ekstruzyon hatlarinda motoru yormayan, sorunsuz ve
stabil bir islenebilirlik icin.
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NE ZAMAN SECILMEZ?

Farkli fiziksel beklentiler gerektiren spesifik proseslerde alternatif
urun gruplarina (HDPE, PP vb.) yonelinmelidir.

1. Yuksek Sicaklik Dayanimi Gerekiyorsa

Vicat yumusama noktasi 92-96 °C araligindadir. Surekli yuksek isiya (kaynar
su, sterilizasyon vb.) maruz kalacak uygulamalar icin uygun degildir.

2. Rijit (Sert) Bir Malzeme Lazimsa

0.918 - 0.922 gr/ml yogunlugu ile dogasi geregi esnek bir malzemedir.
Yuksek sertlik istenen yapisal parcalarda formunu koruyamaz.

3. Enjeksiyon veya Sisirme (Blow Molding) Yapilacaksa

Bu polimer zinciri bir Film Grade olarak kurgulanmistir. Kaliplama prosesleri
icin uygun eriyik akis dinamigine sahip degildir.
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PROSES VE DIKKAT NOTLARI

Standart islem kosullarinda maksimum performans alinmasi i¢in temel uretim ve
depolama kurallarina uyulmaldir.

i) i)

Proses Uygunlugu
Uriin, standart LDPE (Algak Yogunluklu Polietilen) film ekstriizyon hatlarinda optimum

performans gosterecek molekul yapisina sahiptir.

Depolama Sartlari
Polimer yapinin kalitesini korumak icin Urun; nemsiz, kuru ortamlarda ve UV bozunmasini

engellemek adina dogrudan gunes Isigina maruz kalmayacak sekilde depolanmalidir.

Termal Kontrol

Ekstruzyon sirasinda asiri Isitmadan kaciniimali; malzemenin termal bozunmaya (degradasyon)
ugramamasi igin sicaklik profilleri standart LDPE guvenlik limitleri icinde tutulmalidir.
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URUN KARAR OZETI

PGPICC LDPE LF0200; standart esnek film
uretimlerinde yuksek parlaklik, dlisuk
bulanikhk ve guclii kopma direnci arayan
ureticiler icin optimize edilmis, guvenilir bir
Alcak Yogunluklu Polietilen cozumudur.

([Slnlf]: Film Grade) ([Ana Karakter]: Optik + Mekanik Denge)

Detayl teknik spesifikasyonlar ve numune talepl

1 satls temslcinizie etisi

>tisime gecin.
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