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EFDC-7087

Film Ekstruzyon Recinesi

Ince kesitli ambalajlarda {istiin delinme direnci
ve yuksek tokluk sunan optimize edilmis film
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Temel Karakteristikler

Maksimum performans i¢in dengeli fiziksel ozellikler.

O v

Akis & Yapti Mekanik Gii¢
MFI Dart Impact
1 0 (Eriyik Akig Indeksi) 1 00 (Darbe Dayanimi)
@ (g/10 dk) (9)
0.918 = 75 &=
» WS (J/mm)
124 rEriI:I'?:‘!IE Noktas 34 / 26 {Gﬁiér;‘t_l?n?a}fammi
(MPa)
Yigin Yirtilma
530 Yogunlugu 35 / 1 35 (Elmendorf MD/TD)
(Kg/m?) (N/mm)

*Degerler 25 mikron kalinh@inda ve 2:1 sisirme oranina sahip filmler igin tipiktir.*

Optik Ozellikler
Haze
(Bulaniklik)
Parlaklik

(Gloss - 457)
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Uygulama Alanlari

Ince yapili ancak dayaniklilik gerektiren tim ambalaj projeleri icin idealdir.

C O LA

Ince kesitli astar filmleri
(Thin gauge liner films)

Elbise kiliflari (Garment bags)

Tokluk gerektiren endustriyel
ambalajlar

Delinme direnci aranan tuketici
paketleme uygulamalari

%100 Gida
Uyumlulugu

Pisirme sirasinda gidayl muhafaza
edecek ambalajlar da dahil olmak
Uzere tum gida temas
uygulamalari i¢in uygundur.

US FDA EC Directive
21 CFR177.1520 90/128/EEC
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EFDC-7087 Ne Zaman Sec¢ilmeli?

Projeniz asagidaki kriterleri tagiyorsa en dogru malzeme profilindesiniz.

Miikemmel ¢ekilme (draw down) kabiliyeti sayesinde film kalinhgini (gauge)
azaltip yiksek performansli ince uretim yapmak istediginizde.

1 Ince Film Uretilecekse:

Yiuksek Delinme Riski Varsa:

Paketlenecek urlinlerin ambalaji zorladigi durumlarda; 75 J/mm yiksek delinme
enerjisi ve lstiin tokluk (toughness) gereksinimlerinde.

2

Yiksek Hiz ve Sizdirmazlik Arandiginda:

Yiksek hizli Gretim hatlarinda kolay islenebilirlik (machinability) ve giicli 1sil
yapisma (sealability) performansi arandiginda.
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Alternatifler Ne Zaman Diisuniilmeli?
Asagidaki operasyonel senaryolarda farkli recine gruplarina yonelmeniz onerilir.

Ekstra Dar Kalip Bosluklarinda (Die Gap):

Makine hattinizin kalip boslugu (Die gap) 1.8 mm'nin altindaysa. (Bu recine igin
optimum > 1.8 mm'dir).

Kristal Berrakhiginda Optik Beklentilerde:

Amaciniz ultra-seffaf bir film Gretmekse. (%17 Haze degeri, standart endistriyel
ambalajlar i¢in uygundur ancak ekstra seffaflik saglamaz).

Sert ve Dik Duran Yapilar Isteniyorsa:

Projenizde yiiksek esneklik ve tokluk yerine; sertlik ve rijitlik (6rnegin HDPE
karakteristigi) araniyorsa.
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Isleme ve Depolama Rehberi EQUATE
Maksimum verim ve guvenli operasyon icin temel parametreler.
|
Kovan Zonu 3: Kafa ve Kalip | ‘ ; sl
L LI, L. L /& statikve Patiama Riski
Kovan Zonu 2: 210°C
A AT Toz ve partikul birikimi patlama tehlikesi
riyik Sicakhgi . e
Kovan Zonu 1: Kovan Zonu 4: (Melt Temp): %i?:t?r?w; E;I]e;zk;e; r?;::c_;mIen::le birikimi
195°C 210°C 215°C y p

topraklandigindan emin olun.

ﬁ Depolama Sartlari

Pelet formundaki urun; i1sidan, dogrudan
‘ gunes Isigindan ve tozdan uzak, serin, kuru

Ka||p Boslugu (Die gap): >1.8 mm | ve golgeli alanlarda stoklanmalidir.
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( MALZEME PASAPORTU OZET] )

EFDC-7087 Karar Ozeti
Incelebildigi kadar saglam.

Gug Maliyet Etkinligi Cok Yonluluk
Delinme direnci ve toklugun Ince gauge yapabilme dzelligi Pisirme dayanimli gida
mukemmel kombinasyonu. sayesinde (draw down) temasindan, endustriyel kiliflara
hammadde optimizasyonu. uzanan guvenli kullanim.

D

Ty [ % o e o | = s OYE TRy Vol R == 1 37 AAT st
Paketleme Secenekleri: 25 kg guvenli palet torbalari (1.375 MT net)

veya 15 MT kapasiteli deniz dokme (sea bulk) konteynerleri.
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