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Esnek ambalajda yuksek parlaklik
ve ustun tokluk.

Luban DFDA-7042

LLDPE (Lineer Alcak Yogunluklu Polietilen) —
Buten Sinifi

Sisirme film (blown film) prosesleri icin 6zel olarak
tasarlanmis; mikemmel incelme (draw down)
yeteneqi, yuksek parlaklik ve gucli cekme
ozellikleri sunan yeni nesil LLDPE ¢co6zumdu.



Teknik Veri Ozeti

Ideal islenebilirlik, optik netlik ve mekanik denge icin optimize edilmis temel degerler.
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Akis ve Yapi Mekanik Diren¢ (MD/TD) Optik Kalite

Akis indeksi (MFI

{‘IQEII?CI i kj}l ( ) 2.0 g/1 0 dk Kopma Uzamasi %600 / %800 Parlaklik (G|DSS - 45“) 76
Yogunluk 0.918 g/cm? Cekme Dayanimi 49 / 29 MPa

Bulaniklik (Haze) %4.4

Erime Sicakhg: 121 °C Dart Drop Darbe 66 g

M

*Degerler 25.4 pm (1.0 mil) kalinhginda gigirme film (izerinden dlgllmiistir.?
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Ideal Uygulama Alanlari

Guvenilir gida uyumlulugu ve dayaniklilik gerektiren genis esnek ambalaj portfoyd.
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Katki & Uyumluluk: Termal stabilizator katkilidir. FDA (21 CFR 177.1520) direkt
gidayla temas standartlarini tam olarak karsilar.
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Ne Zaman Secilmelidir?

Uretimde verimlilik ve son triinde gorsel miikemmellik hedeflendiginde dogru tercihtir.

Ustiin Optik Beklentisi

Uriinliniizde yiiksek parlaklik
(Gloss 76) ve diisiik bulanikhk
(Haze %4.4) ile rafta dikkat
cekici, net bir gorinum
istiyorsaniz.

Ince Film Prosesi

Sisirme film (blown film)
hatlarinda ¢aligiyor ve kalinhgi
dusdirirken yirtiimayan,
miikemmel incelme (draw
down) performansi
ariyorsaniz.

Tokluk ve Cekme Direnci

Son kullanici agamasinda
yirtiima direnci yuksek, esnek
ve zorlu fiziksel sartlara
dayanan (Kopma uzamasi:
%600-800) ambalajlara
ihtiyaciniz varsa.
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Ne Zaman Sec¢ilmemelidir?

Uygulama veya proses teknolojiniz malzemenin esnek LLDPE yapisina uygun olmadiginda alternatiflere
yonelin.

@

Farkli Proses Ihtiyaclari Rijit (Sert) Uriin Tasarimy Ozel Yiiksek Bariyer ihtiyaci
Sigirme film (blown film) Yiiksek sertlik gerektiren, Spesifik olarak ultra yiksek
prosesi diginda, ornegin esnememesi gereken veya oksijen/nem bariyeri ozellikleri
enjeksiyon kaliplama kalin duvarh rijit plastik gerektiren ve standart
(injection molding) gibi parcalar / kaplar uretilecekse. LLDPE/Buten sinifinin yetersiz
yapisal olarak farkli Gretim kalacaQi ¢ok ozel
teknolojileri kullanilacaksa. uygulamalarda.
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Proses, Depolama ve Guvenlik Notlari

Optimum kalite ve guvenli calisma icin operasyonel gereklilikler.

Giivenlik & Isleme

Tehlikeli madde sinifinda degildir. Toz ve duman birikimini énlemek i¢in iyi havalandiriimis
alanlarda ¢alisin. Guclu oksitleyiciler, asiri is1, kivilcim ve agik alevden uzak tutun.

Depolama

Malzemenin yapisinin bozulmasini onlemek icin ambalajlari tamamen kuru ve golgelik
alanlarda depolayin. Dogrudan gunes isigina maruz birakmaktan kacinin.

Geri Donlisim

Modern par¢calama ve temizleme yontemleriyle geri donusime tamamen uygundur.
Dogrudan geri donusumu kolaylastirmak icin tesis ici uretim fireleri temiz tutulmalidir.
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Esnek, parlak ve
guveni film tretimi icin
endustri standardi.

OQ Luban DFDA-7042; mikemmel islenebilirligi,
%76’k yuksek parlaklik degeri ve FDA onayh gida
uyumlulugu ile sisirme film hatlarinizda fireyi azaltan,
raf albenisi yuksek ve kopmaya direncli ambalajlar
uretmenizi saglayan ideal Buten LLDPE ¢ozumudur.
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