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Lotrene® Q1018 Serisi

C4 LLDPE (Lineer Algak Yogunluklu Polietilen)

Yuksek mukavemet, mukemmel proses kararlihgi
ve farkh katki (slip/antiblock) secenekleriyle tek
veya ¢cok katmanli esnek ambalaj ¢cozlimleri icin

| ideal polimer yapisi.
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Teknik Profil ve Akis Degerleri

O 1 09/10dk m 0 9189/cm3

MFI (190 °C [ 2.16 kg) Baz Recgine

Kopma Mukavemeti = 38 | 33 MPa (Mp/TD) Haze (Bulaniklik) = %11

L

Katki Paketleri Matrisi

Darbe (Impact) = 150 g Parlaklik (Gloss) = 60

- Katkisiz 21078M: 1000 ppm Slip 11018H: 1500 ppm Slip
[Saf Regme) + 3200 ppm Antiblock + 3200 ppm Antiblock
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Ideal Uygulama Alanlari

Tuketici ve Gida

! Ambalajlari

Esnek, seffaf ve guvenli

Tarim Filmleri
Sera, malc ve tlnel

uygulamalarl
koruma
Agir Hizmet Shrink ve FFS
Torbalari

Grup ambalajlama ve
otomatik form-dolum-
muhur hatlari

Heavy Duty Sacks igin
yuksek yirtiima direnci

Gop Torbalari ve Hijyen Ambalajlar

Astarlar _
Liners icin maksimum LS bas Ul
sizdirmazlik polimer yapis|
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Neden Lotrene® Q1018?

€ Yiiksek Cikti Kapasitesi

Sisirme film (blown film) hatlarinda makul ekstrizyon
basinci ve mukemmel balon stabilitesi saglayarak
tretim hizini (output) optimize eder.
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€ Miikemmel Karigim (Blend) Uyumu

Film ozelliklerini ve islenebilirligi gelistirmek igin LDPE,
HDPE veya mPE recinelerle sorunsuz harmanlanir;
ko-ekstruzyon igin idealdir.
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Esnek Katki Cozumleri

Ekstra modifikasyona gerek kalmadan uretim
hattinizin ihtiyacina uygun hazir Slip ve Antiblock
seviyeleri (N, M, H versiyonlari) sunar.
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Kritik Limitler ve Uyarilar

X

Medikal ve llag
Sektoru

Sinir;
Farmasotik uygulamalarda
kullanilamaz.

Neden:

Uretici talimatlarina gore
tibbi cihaz veya ilac
ambalaji onaylarina sahip
degildir.

X

Uzun Siireli Agik
Hava Bekletmesi

Sinir:
Maksimum 3 ay depolama.

Neden:

Dogrudan gunes isigina (UV)
veya yuksek islya uzun sure
maruz kalmak polimerin
mekanik ozelliklerini bozar.

X

Yuksek Rijitlik
Beklentisi

Sinir:
Sert plastik uygulamalari i¢in
uygun degildir.

Neden:

0.918 g/cm? yogunluklu
LLDPE formulasyonu,
maksimum esneklik ve film
cekimi igin tasarlanmistir.
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Proses ve Operasyon Parametreleri

Temperature Controls Machine Calibration

L=

180 °C - 220 °C
Ekstruzyon Profil

200 °C

Eriyik (Melt) Sicakhigi

o {0% Kalip Boslugu (Die Gap):
> 1.8 mm

Orijinal ambalajinda veya temiz silolarda, kuru ve havalandiriimis bir alanda saklayin.

Is1 kaynaklarindan ve dogrudan UV isinlarindan koruyun.

o {7 Sisirme Orani (BUR):
2:1ile 3:1 arasi
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Karar Ozeti

Esnek ambalaj, endustriyel ve tarimsal film uretiminde
yuksek makine hizi, guclu mekanik diren¢ ve kusursuz
ko-ekstruzyon uyumu ariyorsaniz; Q1018 serisi
operasyonunuz i¢in dogru LLDPE cozumudur.

Quick Confirm [MFIl:1.0] - Dengeli Akiskanlik ve Proses Kararlilig

Quick Confirm [ Yogunluk: 0.918 ] = Yiksek Esneklik ve Maksimum Mukavemet |

~

Quick Confirm [N, M, H Siniflar ] = Uygulamaya Ozel Hazir Katki Cesitliligi |

Numune Talep Et >
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