Reliance

POLYMERS

Malzeme Ailesi: LLDPE (Buten Komonomer) Proses: Blown Film (Sisirme Film)

Yuksek Performansli Sisirme Film Cozumu

Sisirme film prosesleri icin 6zel olarak tasarlanmis;
mukemmel ¢ekilme kapasitesi, yuksek darbe
dayanimi ve ustun yirtilma direncini bir araya
getirelen optimize edilmis polimer serisi.



Yiizey Siirtiinme ihtiyaciniza Gére Dogru Formiilasyonu Segin

JF19010

KATKILI FORMULASYON

Kaydirici (Slip) ve Bloklagma
Onleyici (Antiblock) IQERIR

Best For
Standart astar torbalar ve tuketici
ambalajlari icin idealdir.

v
JF18010

SAF FORMULASYON

Kaydirici ve Bloklagma
Onleyici ICERMEZ.

S Best For
“r Strec cling filmler, laminasyon ve
koruma filmleri icin idealdir.
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Temel Fiziksel Islenebilirlik Profili
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MFI (190°C /216 Kg) ——

Optimum

YOCUNLUK (23°C)

ANTIOKSIDAN ICERIGI ——

Q Dengeli MFI ve yogunluk degerleri ile sisirme film hatlarinda standart, stabil ve éngériilebilir ekstriizyon performansi.
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Mekanik ve Optik
Performans Kapasitesi
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%800 / %1000 g/um

Kopma Uzamasi (MD / TD) Dart Darbe Dayanimi (F50) ——
<2 5.0 /15.0 %13
FaYARN g/um

| Yirtilma Kuvveti (MD / TD) Bulaniklik (Haze) ——

*Performans degerleri JF18010 ile Gretilmig, 1.8 mm kalip agikhidi ve 2.50 BUR oranina sahip 40 pm film Gzerinde olgUlmustlr.* & notebookim



Endustriyel ve Tuketici Odakli
Kullanim Alanlari
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Tek ve ¢cok katmanli sisirme (blown) filmler.
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Astar torbalar (Liner bags), sivi ambalaj filmleri ve
genel tuketici ambalajlari.

Strec (Cling) filmler, laminasyon ve yuzey koruma
filmleri (JF18010 katkisiz varyasyonu ile).
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Esnek ambalaj sektortiniin zorlu fiziksel
gereksinimlerini kargilamak uzere formule edilmigtir.
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Neden Bu Rec¢ineyi Secmelisiniz?
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Incelebilme Ihtiyaci

Uretim hattinizda miukemmel "draw down" (incelme/cekilme)
karakteristigi ariyorsaniz.

Yuksek Dayaniklilik

Son urunde ust dlzey dart darbe mukavemeti ve yirtilma direnci
Kritik bir zorunluluksa.

Varyasyon Esnekligi
Ayni recine bazinda Uretim tipinize gére katkili (slip/antiblock) ve
katkisiz varyasyon seceneklerine ihtiya¢ duyuyorsaniz.
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Hangi Durumlarda Seciimemelidir?

Yanhs Proses Tipi
% Uretiminiz sisirme film (blown film) ekstriizyonu disinda bir teknik (6rn.

enjeksiyon kaliplama) gerektiriyorsa.

Yuksek Sicaklikta Depolama
% Hammadde depolama alaniniz duzenli olarak 50°C'nin uzerinde Isiniyorsa veya
Iklimlendirme yoksullugu ¢ekiyorsa.

Dis Mekan Maruziyeti
% Film, ekstra bir koruyucu katman olmadan dogrudan gunes Isigina veya

yuksek UV isinlarina maruz kalacaksa.
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Operasyon ve Depolama Standartlan

Maksimum 50°C Kuru ve tamamen
altinda kapali depo sartlar
depolanmalidir. zorunludur.
DEPOLAMA SICAKLIGI DEFO KOSULLARI

Gidayla temas (Food

UV isinlarindan ve
dogrudan gunes
iIsigindan kesinlikle
korunmalidir.

Contact) sertifikalari ve
glincel mevzuat beyanlari
icin RIL temsilcisiyle
iletisime gecilmelidir.

SERTIFIKASYON & MEVZUAT

GEVRESEL KORUMA
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KARAR OZETI

Reliance LLDPE JF19010 & JF18010;
%1000’e varan eshneme kapasitesi ve
optimize edilmis islenebilirligi (1.0 MFI) ile
ambalaj sektorunun en zorlu sisirme film
ihtiyaclarini karsilayan, dayanikli ve amaca

yonelik tasarlanmis bir temel malzemedir.

Proses guvenilirligi, mekanik guc ve esneklik bir arada.




