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MALZEME PASAPORTU | URUN VITRINI

218 Serisi LLDPE

SABIC | Lineer Alcak Yogunluklu Polietilen
(Sisirme Film Ekstrizyonu Igin) ) |

Ince film uygulamalari icin mikemmel
cekilebilirlik, yUksek delinme direnci ve
Ustun toklugu bir araya getiren genel
amacli ekstruzyon ¢co6zumou.

SUrUmler: 218N (Katkisiz) | 218W (Katkih)
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Teknik Ozet: Temel Performans Degerleri

) Akis & Yogunluk > Mekanik Giic
Yogunluk: Delinme Direnci: Kopma Uzamast:

O
2 0 0.918 63 %700
(g/10 min) (g/cm?) J/mm (MD) / %750 (TD)

s+ % ; ,
@ Dayanim O Optik Kalite
Kopma Mukavemeti: Dart Drop Impact (F50): Bulaniklik (Haze): Parlaklik (Gloss 60°):

35

MPa (MD) / 29 MPa (TD)

1‘!0 %15 60

*Tipik degerlerdir, spesifikasyon limiti dedildir. Degerler 218N versiyonu (30 p film, 2.5:1 sisirme orani) referans alinarak olgllmiigtiir.*



Endustriyel ve Tuketici Odakli
Kullanim Alanlari

Gida & Tiiketici r Endiistriyel ﬂ\ Torba & Kilif
Ambalajlari ;] Ince Filmler " ~) Uygulamalari
& Etsarma ve gida paketleme & Genel amagli ince filmler & Elbise ve giysi kiliflari
icin lamine/koekstride (Ozellikle 218W serisi ile)
filmler
& Koekstriide dokme (cast) & Diger recineler igin 2 Ince astar filmler (liners)

strec sarma filmleri harmanlama/karisim stogu
harmanlama/karisim stogu
(218N serisi ile)

) Genel tiiketici ambalajlari & Gop torbalar
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Neden 218 Serisi? (Ideal Kullanim Senaryolari)

Asagidaki uretim hedeflerine sahipseniz bu malzeme prosesiniz i¢cin mikemmel bir estir:

H . . 't . . g | ——r
Ekstra Ince Film Uretimi TP EL L
Prosesinizde malzemenin yirtilmadan 12 mikron S _
kalinhga kadar ¢ekilebilmesine (drawdownability) p P
ihtiyaciniz varsa. é 40,

Yuksek Tokluk & Delinme Direnci

Son urunun sivriliklere, yirtilmaya ve gerilmelere karsi
fiziksel dayaniklihginin yuksek olmasi gerekiyorsa.

Giiclii Sicak Yapisma (Hot Tack)

Paketleme ve dolum hatlarinda filmin 1sil islem gordugli
anlarda hizli ve giclu bir sekilde yapigsmasi isteniyorsa.
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Ne Zaman Alternatif Aranmali?

Asagidaki kosullar mevcutsa farkli bir formulasyon veya urun serisi degerlendirilmelidir:

Rijit (Sert) Plastik Beklentisi

Esnek olmayan, kalin ve sert plastik tirlinleri (6r. enjeksiyon kaliplama
parcalar) liretecekseniz. (Bu seri esnek ince filmler igin tasarlanmistir).

Tesis Ici Katki Modifikasyonu Yapilamamasi (218N igin)

Prosesiniz mutlaka kaydirici (slip) ve bloklagsma onleyici (antiblock)
gerektiriyor ancak tesiste bu eklemeyi yapamiyorsaniz. (Coziim: Katkisiz
218N yerine, kendinden katkili 218W modeli secilmelidir).

Seffafligin Tek ve En Onemli Kriter Olmasi

Ultra-yiiksek optik seffaflik tek iiretim dnceliginiz ise. (Bu serinin optik
degerleri iyi olsa da, asil tasarim amaci tokluk ve genel amacli dayanimdir).
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Proses Parametreleri ve Dikkat Notlari

-

«

- §190°C - 220°C3 - A N . o F "
2.0:1-3.0:1 | 2 Mikron
Ekstriizyon Sicakligi
(Geleneksel sigirme film ekipmanlarinda Sisirme Orami (Blow-up Ratio) Maksimum Cekilebilirlik

kolay islenebilirlik).

b,

( 218N Siirtimii: Slip (Kaydirict) ve Antiblock (Bloklasma Onleyici) IGERMEZ. ihtiyaca gére proseste modifiye edilmelidir.

218W Siirtimii: 3500 ppm Antiblock ve 1500 ppm Slip ICERIR.

( Uygunluk: Gida Mevzuati (Food Regulation) sertifikasi talep iizerine saglanmaktadr
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Ince, Guclii ve Cok Yonlu

SABIC LLDPE 218 Serist; standart sisirme (blown) film
hatlarinda minimum modifikasyonla islenebilen, 12
mikrona kadar inceltilebilen ve ustun delinme direnci

sunan ideal bir genel amacli cozumdur. Harici
karisimlar icin 218N'i, dogrudan kullanima hazir pratik
ince ambalaj uretimi icin ise 218W'yi tercih edin.

)
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