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LL.30200 FE

Lineer Al¢cak Yogunluklu
Polietilen (Buten LLDPE)

Yuksek hizli ekstruzyon surecleri icin;
mukemmel optik netlik ve ylksek termal
kararliligin optimum kombinasyonu.
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Kusursuz Uretim icin Temel Recine Ozellikleri
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Vicat Yumusama Sicakhgi (10 N)
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Gloss (45°C): 95%o
Haze (Bulaniklik) - Ekstra seffaflik
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Ince Filmlerde (20 um) Ustiin Mekanik Esneklik ve Direng
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Hangi Uygulamalar Igin Tasarlandi?

El Tipi Stre¢c Sarim Palet Strec Filmleri

Yilksek kopma uzamasi (%750 TD)
sayesinde manuel sarmada
maksimum esneme ve verim saglar.

Cast Film Uretimi

Mikemmel seffaflik ve parlaklik
gerektiren standart cast film hatlari
icin optimize edilmistir.

Geligsmis yirtiima direnci ve mekanik
tutunma oOzellikleri ile endustriyel
yuklerin glivenli sevkiyatini garanti eder.



LL30200 FE'yi Neden Tercih Etmelisiniz?

Yuksek Hiz Uyumlulugu

Yuksek hizli ekstrizyon proseslerinde sorunsuz,
kesintisiz ve stabil bir Uretim hatti hedeflediginizde.

Cam Berrakliginda Estetik

Nihai Grlinde (%1 Haze, 95%. Gloss ile) kusursuz optik
seffaflik ve premium parlaklik arandiginda.

Ince Kesitte Yiiksek Direng

Film kalinhgi dusurulse bile (6rn: 20 um), fiziksel direng,
yirtiima ve kopma esnekligi 6zelliklerinden odun vermek
istemediginizde.




LL30200 FE Hangi Durumlarda Uygun Degildir?

Medikal/Saghk Sektoru

Tibbi cihaz, farmasotik veya medikal saglik uygulamalari
icin kullanilamaz (Uretici tarafindan bu alanlarda kullanimi
desteklenmemektedir).

Yiiksek Rijitlik Ihtiyac

Yiksek rijitlik (sertlik) ve kalin kesit gerektiren kaliplama
uygulamalarinda (Bu malzeme esneklik odakl bir LLDPE
film recinesidir).

Dusuk Isil Prosesler

Asin disuk eriyik sicakhdi ile galisan ekstriderlerde
(Ideal mekanik degerler 260°C eriyik sicakhiginda elde
edilmistir).
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Optimum Uretim Igin Isleme ve Uygunluk Parametreleri

Proses Sicakhgi (260°C)

Listelenen tiim kritik film
performans degerleri,
260°C eriyik sicakliginda
(melt temperature)
uretilmis filmler baz
alinarak olctlmdstir.
Makine kalibrasyonunda
dikkate alinmalidir.

REACH Uyumlulugu
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Polimerler REACH
kaydindan muaftir; ancak
kullanilan tim
monomerler ve katki
maddeleri tam REACH
kaydina sahiptir. Yalnizca
mevzuata uygun
hammaddeler kullanilir.

Is Giivenligi
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Recinenin gtvenli
islenmesi, tagsinmasi ve
kullanimi igin her zaman

guncel Malzeme

Guvenlik Bilgi
Formu (MSDS) referans
alinmahdir.
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Karar Ozeti

SIBUR LL30200 FE; ozellikle el ve palet strec sarim

uygulamalarinda, dretim hattinda yuksek hiz, nihai

urunde ise kusursuz bir seffaflik ve Gstin mekanik

dayanim arayanlar icin tasarlanmis birinci sinif bir
Buten LLDPE cozimudiir.

SIBUR International Trading Istanbul
polyolefins@sibur-int.com
Tel: +90 212 465 2321
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