Ozel Formiilasyon: Cekirdeklendirici
(Nucleating) ve Antistatik Katkili

SABIC® POLYPROPYLENE | Darbe Kopolimeri (Impact Copolymer)

# PP 412MKA49

Enjeksiyon Kaliplama Icin Yuksek Akiskanlik,
Kusursuz Darbe ve Sertlik Dengesi.

& NotebooklLM



Kritik Performans: Akiskanlik ve Mekanik Profil
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Eriyik Akis Indeksi (MFR)

45 g/10 min

(230°C / 2.16kg)

N

a

-

Egilme Modulu

=~=11450 v

(%1 Secant)

Yogunluk

3N 905.,.

Izod Darbe Dayanimi

99 uim

(Centikli, 23°C)
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Ideal Uygulama Alanlari

Bu darbe kopolimeri, ince detaylarin ve gunluk dayaniklihgin bulustugu urinler icin formule edilmistir.

ince Cidarli Kaplar

Gida ve gida-disi
ambalajlamada
yiksek MFR sayesinde
kusursuz ve hizli
dolum.

Ev Esyalari

Gunluk kullanima
uygun, antistatik
yapisiyla toz tutmayan
estetik ev gerecleri.

=,

~

Oyuncaklar

Darbe kopolimeri
yapisiyla kopma ve
kinlmalara karsi
guvenli parcalar.

Alet ve Cihazlar
(Appliances)

Dis kapak ve i¢
aksamlarda optimum
mekanik denge.
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Neden PP 412MK49 Secilmeli?

Hizli Cevrim Siireleri Gerektiginde

| J 45 g/10 min MFR degeri sayesinde, karmasik ve ince cidarli kaliplari
yiilksek hizda, sorunsuz doldurur. Uretim verimliligini artirir.

| Celisen Beklentiler Arasinda Denge Arandiginda

‘ « Yuksek sertlik (1450 MPa Egilme Mod(ulu) ile darbe sontimleme
(55 J/m Izod) yetenegini tek formulde birlestirir.

Uretime Hazir Katki Paketi istendiginde

J Ekstra iscilik ve maliyete gerek kalmadan, formulasyonundaki
cekirdeklendirici (nucleating) ve antistatik ajanlarin avantajlarindan
dogrudan yararlanirsiniz.
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Alternatiflere Yonelmeniz Gereken Durumlar

Enjeksiyon Harici Prosesler

x Bu formulasyon ozel olarak Enjeksiyon Kaliplama icin tasarlanmistir. Film veya
sisirme kaliplama (blow molding) prosesleri icin kullaniimasi 6nerilmez.

Yuksek Istya Maruz Kalan Parcalar

Malzemenin Isi Sapma Sicakligi (HDT) 112°C'dir. Bu degerin tizerindeki sirekli
yuksek sicakliklarda ¢alisacak uygulamalarda form bozulmalari yaganabilir.

Uzun Sureli ve Kontrolsuz Depolama

x Hammadde teslimattan sonraki 6 ay iginde islenmelidir. 50°C'yi asan ve glinese
maruz kalan depolarda renk degisimi, kotu koku ve performans kaybi olusur.
e -
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Proses Parametreleri ve Kullanim Kosullari

_b Kovan E. Kalip #Eti| g:llr Cekme
I‘\‘\‘\‘\‘\" Sicakligs = Sicaklig _ II' y

(Shrinkage)
200°C - 245°C 15°C - 40°C %1.2 - %2.0
(Kalin parcalar icin 65°C'ye kadar) (Cidar kalinhigina bagl)

(
: T Ma}simum__S[l“C: Kuru alanda depolayin. z Kritik Sure: Teslimattan itibaren 6 ay
| E;’E;Jl?na" gunes I51g1 ve Ist kaynaklarindan : :l@ icinde islenmesi tavsiye edilir.

& NotebooklLM



Karar Ozeti

Ince cidarli enjeksiyon projelerinizde hiza
ihtiyac¢ duyuyorsaniz; PP 412MK49, yuksek
akiskanhgi, darbe-sertlik dengesi ve
kendinden antistatik yapisiyla en guclu
¢cozum ortaginizdir.

Hizli Cevrim. Glcli Form. Kesintisiz Uretim.

Detayli teknik testler ve tiriin tedariki icin SABIC temsilcinizle iletisime gegin.



