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§K global chemical

Uretici:

SK global chemical

Malzeme Ailesi:
Darbe Dayanimli Polipropilen
Kopolimer (Impact PP Copolymer)

Uriin Kodu:

YUPLENE™ B391G

Enjeksiyon kaliplamada kusursuz yiizey,
maksimum akiskanlik ve yiiksek boyutsal
kararlilik.
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Teknik Performans Ozeti

Yuksek rijitlik ve akiskanlik arasinda optimum denge.

Akiskanlik Termal Direng
40.0 g/10min 1 50 o &

(MFI, ASTM D1238) (Vicat Yumusama Noktasi, ASTM D1525)
Rijitlik Darbe Dayanimi

1 3.000 kg/cm? 7 @ 5 kg-cm/cm
(Egilme Modiilii, ASTM D790) (Izod, Gentikli, 23°C, ASTM D256)

Akma Cekme Dayanimi: 260 kg/cm? | Rockwell Sertligi: 90 R | Kopma Uzamasi: < %500
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Ideal Kullanim Alanlari

Ince cidarli yapilardan, blyik hacimli dayanikli parcalara kadar genis dlcekli kullanim.

Otomotiv Uygulamalari

YUksek boyutsal kararllik ve darbe
dayanimi gerektiren yapisal otomotiv
parcalari.

Endustriyel Elektronik

Rijitlik ve form koruma saglayan
elektronik tastyicilar.

' YUPLENE™
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Elektrikli Ev Aletleri

‘Gas mark’ icermeyen, estetik yuzey
beklentisi olan ¢esitli govde pargalari.

Biiyiik Hacimli & ince Cidarl Uriinler

40 MFI degeri sayesinde dusuk basincla kalibi
hizla doldurmasi gereken konteynerler ve ince
duvarh parcalar.
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Ne Zaman Secilir?

Hiz, estetik ve guvenligin bir araya geldigi projeler icin tasarlanmistir.

v/ v/

Kusursuz Yuzey Yiiksek Akis / Ince
Isteniyorsa Cidar Gerekiyorsa
Kimyasal parcalanma Cok yiiksek akiskanhgi (MFI
(chemical cracked) prosesi 40) sayesinde buyuk ve ince
icermez. Enjeksiyon sonrasi cidarh kaliplari zorlanmadan,
yuzeyde gaz izi (gas mark) mukemmel dagiimla
olusturmayan puruzsuz doldurur.

estetik parcalar elde edilir.

v/

Gida Temasi Uyumliulugu
Araniyorsa

FDA 21 CFR177.1520
regulasyonlarina tam
uyumludur. Temas
hassasiyeti olan guvenilir
son kullanici urunleri igin
onayldir.
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Ne Zaman Secilmez?

Proses ve mekanik yapi itibariyla her senaryoya uyumlu degildir.

X & O

Enjeksiyon Digi Diisiik Akiskanhk Esnek / Elastomerik
Proseslerde .~ Gerektiren Kesitlerde Parcalarda
|
Ozellikle enjeksiyon kaliplama 40 MFI gibi ¢ok yliksek bir Yiksek rijitlik (13.000 kg/cm?
(injection molding) icin akis degerine sahip oldugu modiil) karakteristigine
optimize edilmistir. icin, akisin yavas olmasi ve sahiptir ve kopma uzamasi <
Ekstriizyon veya sisirme (blow eriyigin yogun kalmasi %500'dur. Kauguksu esneklik
molding) prosesleri icin uygun gereken ozel uygulamalar icin istenen parcalarda kullaniimaz.
profil sunmaz. onerilmez.
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Proses ve Uretim Notlart

isleme sirasinda YUPLENE™ B391G formunun avantajlarini maksimize edin.

Kalip Dolum Dinamikleri

Spiral Flow (SK Metodu): >800 mm
Kalip ici akiciligi olaganistiidur. Ince cidar dolumlarinda
avantaj saglar.

Termal Kararlilik Performansi

Is1 Bozulma Sicakhdi (HDT): 110 °C

Hizlandinlmis Finn Yaslanmasi: Havada 150 °C
sicaklikta 360 saat yapisal dayanim gosterir.
(Asin Soguk Direnci: -20°C'de 5.0 kg-cm/cm darbe dayanimi korur).

Ozel Uyan (Gaz izi)

Uriin gaz izinden (gas mark) arindinimis kusursuz bir

yiizey potansiyeli sunar. Bu yapisal avantaji korumak icin

enjeksiyon sirasinda uygun kalip havalandirmasina
dikkat edilmelidir.
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Karar Ozeti: Gligli, Hizl ve Piiriizsiiz.

YUPLENE™ B391G; otomotiv ve elektronik sektorlerinde,
ozellikle buyuk hacimli veya ince cidarh parcalarin hizl
enjeksiyonu icin tasarlanmistir. 40 MFI maksimum akiskanlqgi,
yuksek rijitligi ve gaz izi birakmayan (gas-mark free) yuzey
teknolojisi ile estetik ve yapisal gucu bir araya getiren ideal
darbe dayanimli kopolimer malzemedir.

\\ SK Institute of Technology - ISO 9001 Certified : At iIND |
/l e % TEKNiK DOKUMANI iNDiR / NUMUNE iSTE
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