URUN VITRINi | MATERIAL PASSPORT

KOPELEN
JM-365

PP Blok Kopolimer

LOTTE CHEMICAL

Yuksek etilen-propilen kaucuk icerigi ile standart blok
kopolimerleri asan darbe dayanimi ve ideal fiziksel
ozellik dengesi.
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Kritik Performans Verileri

Konvansiyonel enjeksiyon prosesleri icin yuksek akiskanlik ve saglam yap! dengesi.
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@ﬂ Akis & Yogunluk @ Mekanik Performans
e MFI: 26 g/10min (Yuksek Akis) e Akma Cekme Dayanimi: 25 MPa
¢ Yogunluk: 0.9 g/cm? o Kopma Uzamasl: %50 - %100

e Egilme Modulu: 1,080 - 1,270 MPa

@ Darbe Dayanimi (lzod) JJl Termal Direng

e 23°C'de: 64 - 69 J/m e Isi Sapma Sicakligi (HDT): 85°C - 105°C
e -10°C'de: 34 - 39 I/m

Belirtilen nominal degerler spesifikasyon clarak yorumlanmamalidir. (ISO ve ASTM karma verisidir).
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Ideal Uygulama Alanlar

Yuksek kaucuk iceriginin getirdigi darbe sonumleme ve dayanikliligin kritik oldugu endustriler icin formule edilmistir.

Otomotiv

Otomotiv Kompaund Baz Recinesi: Tampon, i¢ trim ve
yapisal parcalarda kauguk modifiyeli yapisiyla Ustin
darbe emilimi ve yapisal butunluk saglar.

Endustriyel

EndUstriyel Tedarik ve Malzemeler: Yiksek fiziksel
dayanim, darbe direnci ve rijitlik dengesi gerektiren
zorlu teknik plastik enjeksiyon parcalari.
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Neden Kopelen IM-365'i Se¢cmelisiniz?

Bu malzeme su kosullar saglandiginda projeniz icin en iyi cozumdur:

Yiiksek Darbe Dayanimi Gerekliyse: Iicerdigi yiiksek etilen-propilen kaucuk sayesinde
standart PP blok kopolimerlere kiyasla darbelere kargi cok daha direnclidir.

Standart Kaliplama Kullanilacaksa: Mevcut ve konvansiyonel enjeksiyon kaliplama
(injection molding) ekipmanlarinizda sorunsuz islenecek sekilde tasarlanmistir.

Uretim Hizi ve Akiskanlik Onemliyse: 26 g/10min MFI degeri ile kalip icinde rahatca akar,
karmasik enjeksiyon parcalarinin hizli Gretimini destekler.
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Hangi Durumlarda Alternatiflere Yonelmelisiniz?

Tasarim kisitlariniz veya uretim surecleriniz agagidaki kosullari iceriyorsa
bu regine projeniz igin uygun olmayabilir:

Enjeksiyon Digi Proseslerde: Malzeme spesifik olarak konvansiyonel enjeksiyon kaliplama
2 icin tasarlanmistir; film ekstriizyonu veya sisirme (blow molding) hedefleniyorsa segiimez.

| }3!) Yanmazlik Isteniyorsa: Uriiniin belirtilen teknik verilerinde UL94 (alev alma ve yanmazlik)
@ derecelendirmesi bulunmamaktadr.
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g Ekstrem Yiiksek Sicaklik Uygulamalarinda: Isi Sapma Sicakligi (HDT) 85°C-105°C araligiyla
sinirlidir; surekli olarak bu derecelerin Uzerindeki 1silara maruz kalacak parcalar icin uygun degildir.
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Proses ve Kalite Notlari

Uretim hattinda, regine segiminde ve kalite kontrolde dikkate alinmasi gereken teknik standartlar.
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Sadece Enjeksiyon:

Recine mimarisi, standart
(konvansiyonel) enjeksiyon
makinalarinda optimum
performans gostermek lzere
tasarlanmstir.

Global Sertifikasyonlar:

Uretim siirecleri 1ISO 9001
(Kalite), ISO 14001 (Cevre) ve
otomotiv endustrisi
standarti olan ISO/TS 16949
normlarina uygun olarak
belgelendirilmigtir.
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Nominal Degerler:

Yayinlanan tum fiziksel ve
mekanik test degerleri
nominaldir; dogrudan kesin
spesifikasyon sinirlari veya
urun garantisi olarak
yorumlanmamahdir.
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KARAR OZETI

“KOPELEN JM-365; otomotiv ve
endustriyel uygulamalariniz i¢cin hizl
akiskanlk (MFI 26) ve maksimum
darbe dayanimini tek potada sunan
guvenilir cozum ortaginizdir.”

« Guclu fiziksel denge « Yuksek kaucuk icerigi « Guvenilir konvansiyonel enjeksiyon performansi.
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