@ LG Chem

URUN VITRINI | MALZEME PASAPORTU

SEETEC M1600

PP Blok Kopolimer

| Enjeksiyon kaliplama i¢in rijitlik ve darbe
dayaniminin kusursuz dengesi.

—Dn Yiksek Akis gj_g . ,
— (MFR 25) @ FDA Uyumlu Dengeli Mekanik
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Fiziksel Kimlik Ozeti
Enjeksiyon sureclerini hizlandirmak icin optimize edilmis akis ve
yogunluk profili.

' Erime Akis indeksi (MFR) | Yogunluk

25 g/10min 0.9 g/cm?’

ASTM D1238 | 230°C, 2.16Kg ASTM D1505
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Performans Sinirlari: Mekanik ve Termal
Darbelere karsl yuksek direng ve yapisal kararlilik.

Mekanik Gug Termal Dayanim

% Egilme Modulu: 1200 MPa (ASTM D790) & Vicat Yumusama (1kgf): 150 °C (AsTM D1525)
i : 1 Akma Cekme Dayanimi: 25 MPa (AsTw D638) % HDT (4.6kgf/cm?): 105 °C (ASTM D648)
Dti] Kopma Uzamasi: %300 (ASTM D638)

<% Izod Darbe (23°C): 98 J/m (certici - ASTM D256

% Sertlik (R-scale): 90 (ASTM D785)
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Hedef Uygulama Alanlari

SEETEC M1600, dayaniklilik, ylizey kalitesi ve tiiketici glivenliginin bir arada arandigi riinler icin idealdir.

Camasir Makinesi Temizleyici ve Oyuncak Uretimi
Parcalari Supurge Aksamlari
Titresim ve darbeye dayanikli Rijitlik ve form korumanin kritik FDA uyumu sayesinde gida
yapisal ic aksamilar. oldugu govde parcalari. temasi ve insan sagligi

standartlarina tam uyum.
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Ne Zaman Secilir?
Projeniz bu 3 kritere uyuyorsa SEETEC M1600 dogru tercihtir:

1. Hizh Enjeksiyon Surecleri Gerektiginde

25 g/10min MFR degeri sayesinde karmasik kaliplari hizli ve
kusursuz sekilde doldurmaniz gerektiginde.

2. Rijitlik ve Esneklik Dengesi Arandiginda

Hem darbe emici (98 J/m) hem de formunu koruyan
(1200 MPa Egilme Modulu) parcalar hedeflendiginde.
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3. Regiilasyon ve Guvenlik Zorunlu Oldugunda

Oyuncak ve benzeri insan temasi olan trtunlerde FDA
guvenlik standartlarina uyum zorunlulugunda.
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Ne Zaman Secilmez?
Projenizin gereksinimleri bu limitleri agiyorsa alternatifleri degerlendirin:

= — o B
1. Enjeksiyon Harici Uretim Yontemlerinde
Malzeme Ozellikle Enjeksiyon Kaliplama igin formule edilmistir;
ekstriizyon veya sisirme (blow molding) stirecleri i¢in uygun degildir.
o
I/“ i

Ortam veya ¢aligma sicakligi strekli olarak 105 °C'nin (Isil Egilme

' 2. Surekli Yuksek Istya Maruz Kalan Parcalarda
/ Sicakligi) Uzerinde seyredecekse.

v

3. Dondurucu Soguklarda Ekstrem Darbe Beklenen Yerlerde

-20°C ortaminda I1zod darbe dayanimi 39 J/m'ye duser; dondurucu
sartlarda agir mekanik soklara maruz kalacak pargalar icin.
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Regulasyon ve Proses Bildirimleri

E
IA

Gida ve Guvenlik Uyumu

FDA Onayi: Bu sinif, gida temasi icin 21 CFR 1771520 Federal Yonetmelik sartlarini
karsilamaktadir.

Uretim ve Performans Sorumlulugu

« Referans Dedgerler: TDS icindeki fiziksel ve mekanik veriler standart test (sikistirma
kaliplama) sonuclaridir, baglayict minimum spesifikasyonlar degildir.

« Kullanici Sorumlulugu: Gergek isleme kosullari degisiklik gosterebilir. Reginenin son
kullanim kosullarinda guvenli ve uygun olup olmadigini test etmek tamamen kullanicinin
sorumlulugundadir. Veriler kalite iyilestirmeleri kapsaminda onceden haber verilmeksizin
degistirilebilir.
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SEETEC M1600; beyaz esya ve
oyuncak endustrisi icin FDA uyumlu,
yuksek akiskanlik (MFR 25) sunan ve
rijitlik/darbe dengesi ile enjeksiyon
sureclerini hizlandiran guvenilir bir
PP Blok Kopolimerdir.

@ LG Ch TS&D TECH Center, Polyolefin | LG Chem Ltd.
em leknik destek, test Omekleri ve siparis icin temsiicinizle iletisime gecin.



