@ LG Chem

(Urﬂn Vitrini | Malzeme Pasapnrtu)

SEETEC M1685X

PP Blok Kopolimer

Enjeksiyon kaliplama i¢in; mukemmel sertlik, yuksek isi direnci
ve dongu suresi avantajiyla maksimum uretim verimliligi.
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Kritik Performans Degerl

Akiskanlk

‘7’ 30 g/10min

Yuksek Akls

Kosul: 230°C, 2.16Kg

Mekanik Glc

Egilme Modulu: 1900 MPa
Gekme Dayanimi: 31 MPa
Darbe Dayanimi (23°C): 60 J/m

Fiziksel Yapi

Yogunluk: 0_9 g/cm’
Kopma Uzamasi: <& %50

Termal Direncg

S_SS Vicat Yumusama Huktasu1 52 op
siggimeton: 135 o
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Ideal Uygulama Alanlari

~ Otomotiv Kompaund Bazi Endiistriyel Parcalar
Guclt mekanik denge ve yiksek is1 direncinin kritik Yuksek rijitlik (sertlik) ve darbe dayanimi gerektiren,
oldugu otomotiv alt pargalari ve kompaund Uretimleri. uzun Omurli teknik endustriyel bilesenler.
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Yuksek kristalinite 0zelligi sayesinde enjeksiyon kaliplamada
dongu stresini (cycle time) distrerek verimliligi maksimize
eder.

e

1900 MPa Egilme Moduli ve 60 J/m darbe dayanimi ile rijit,
ayni zamanda darbelere karsi direncli parcalar tretir.

152 °C Vicat yumugama ve 135 °C HDT noktasi ile sicaklik
stresine maruz kalan zorlu uygulamalar icin idealdir.
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Hangi Durumlarda Alternatiflere Yonelmelié

Yiiksek Esneklik ve Uzama Istenen Parcalarda

Kopma uzamasi degeri dustktir (< %50); bukulebilir ve
yuksek esneklik gerektiren uygulamalar igin uygun degildir.

Enjeksiyon Kaliplama Digindaki Proseslerde

Bu recine spesifik olarak enjeksiyon (injection molding)
prosesi igin formiile edilmistir; film veya sigirme (blow
molding) Uretimleri icin tasarlanmamustir.

Diisuk Akiskanlik Gereken Durumlarda

30 g/10min MFR degeri ile yuksek akishdir, daha kivamli eriyik
gerektiren ozel Uretim tekniklerinde tercih edilmemelidir.
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Teknik Uyarilar ve Proses Notlari

Proses
Uyumlulugu:

Degerlerin
Niteligi:

Nihai Kullanim
Sorumlulugu:

Uriinlerin gercek isleme kosullar degisebilir ve
kontrolumuz disindadir. Reginenin hedeflenen
uygulama icin tatmin edici performans gostermesi
musterinin sorumlulugundadir.

Listelenen fiziksel ve termal veriler referans amacli
“tipik degerlerdir”, baglayict minimum garanti
spesifikasyonlari olarak kabul edilmemelidir.

Malzemenin nihai parcada (end-use) guvenli ve
uygun caligacaginin tum test ve analizlerini yapmak,
malzemeyi kullanan ureticinin tam sorumlulugundadir.
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tomotiv ve endustriyel parcalarinizda “yuksek S| _

- dayanimi” ile “rijitligi” bir arada sunarken, “uretim
‘dongu surenizi kisaltarak” maliyet avantaji saglayan,
_ yuksek akigh bir PP Blok Kopolimerdir.

LG Chem SEETEC M16B5X Teknik Veri Sayfasi referans alinarak hazirlanmistir. (TDS Revizyon Tarihi: 08/29/2015)
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