@ LG Chem

MALZEME PASAPORTU | URUN KODU: SEETEC M1810

PP Blok Kopolimer (PP Block Copolymer)

Enjeksiyon Kaliplamada
Sertlik ve Darbe

Dayaniminin
Kusursuz Dengesi.




Teknik Performans Ozeti
Ylksek akiskanlik ve guclu mekanik profil.

@ Akiskanhk

MFR (230°C, 2.16Kg)

6 0 g/10dk

Mekanik Stabilite
@@ - A N
- Egilme Modulu: 1200 MPa

= Kopma Uzamast: <%100
- Darbe Dayanimi (23°C): 68 J/m
= Darbe Dayanimi (-20°C): 39 J/m
- Sertlik (R-scale): 90
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Fiziksel
Yogunluk

0.9,

Termal Direng

- |s1 Sapma Sicakhgi (HDT):
= Vicat Yumusama:

105 °C
150 °C
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Ideal Kullanim Alanlari

Genis hacimli ve gunluk kullanima uygun, dayanikli parca uretimi i¢in optimize edilmistir.

= e =

Buyuk Konteynerler Otomotiv Parcalari Ev Esyalari
Endustriyel ve ev tipi i(; trim ve darbe sonumleme Gunluk kullanima dayanikli,
depolama ¢ozumleri. gerektiren yapisal bilesenler. tuketici Urunleri.

re—

{“3 FDA Onayh (21 CFR 177.1520)

Gidaya temas eden urlnler (food contact) icin federal standartlara tam uyum.
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Ne Zaman Secilir?

Uretim hizini ve Urlin glivenligini artirmak istediginizde dogru tercih.

A> Yuksek Akis Gerektiginde

60 g/10dk MFR degeri sayesinde zorlu ve buyuk hacimli
enjeksiyon kaliplarinda hizli, eksiksiz dolum isteniyorsa.

C& Darbe ve Sertlik Dengesi Arandiginda

1200 MPa egilme moddulu ile yapisal butunluk korunurken,
-20°C'de bile (39 J/m) soguk hava darbe direnci gerekiyorsa.

li? % Gida Guivenligi Sart Oldugunda

Dogrudan gidaya temas edecek ev esyalari ve saklama
kaplari i¢in yasal (FDA) uyumluluk araniyorsa.




Ne Zaman Secilmez?

YUksek 1sI altinda yapisal yuk tasima ve esneklik gerektiren durumlar icin uygun dedildir.

Ist Sapma Sicakhigi (HDT) 105°C'dir. Bu derecenin tizerindeki
mekanik stresler ve yapisal yukler igin uygun degildir,

J(Ll Siirekli Yiiksek Isi Altinda Yiik Binecekse

I/' Yiiksek Esneklik ve Uzama Isteniyorsa
Kopma uzamasi <%100'dir ve malzeme serttir (R-scale 90). Yiiksek

esneme payi olan parcgalar veya film uygulamalari igin uygun dedgildir.

7 /\\ Ekstriizyon Prosesi Kullanilacaksa

—\El Bu polimer spesifik olarak "kontrolli reoloji* (controlled rheology) ile
enjeksiyon kaliplama prosesi igin optimize edilmistir.
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Proses ve Guvenlik Notlari

En iyi sonug icin slire¢ parametrelerini kendi sartlariniza gore dogrulayin.

Sadece enjeksiyon kaliplama uygulamalarinda miikemmel

REOIO]I ve Proses: sonu¢ vermesi icin kontrollu reoloji teknigiyle Uretilmistir.

l I + ‘ Gida ile dogrudan temas eden uygulamalar i¢in FDA 21 CFR

% REQU'&SYOI’I. 177.1520 regulasyonlarini eksiksiz karsilar.
e . ; Tablodaki degerler standart sikistirma kalipli numunelerin (ASTM) tipik
~ Uretici Uyar|5| (Dlsclalmer): sonuclaridir. Nihai parca performansi ve son kullanim kosullarina
a uygunluk, miisterinin kendi test ve analiz sorumlulugundadrr.
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SEETEC M1810; gida onayh yapisi, yiiksek
akiskanlik hizi (60 MFR) ve sertlik ile darbe
direnci arasinda sundugu kusursuz
dengeyle, buyuk hacimli parcalar icin ideal
enjeksiyon kaliplama polimeridir.

Buyuk konteynerler ve otomotiv parcalari uretiminde hiz,
guvenilirlik ve performans avantaji saglar.

Detayl teknik destek ve siparis igin: TS&D TECH Center, Polyolefin | LG Chem Ltd.
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