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SEETEC M1850

PP Block Copolymer (Polipropilen Blok Kopolimer)
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Ince cidarl gida ambalajlari icin
mukemmel akiskanlik, yuksek rijitlik
ve ¢evrim suresini hizlandiran

nukleasyon teknolojisi.
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Kritik Teknik Veriler

Akiskanlik ve Fiziksel

70 g/10min 0.9 g/cm?

MFR (230°C, 2.16Kg) - Mukemmel Akiskanlik Yogunluk

Direng¢ ve Mekanik

1600 MPa 26 MPa 53Jlm
Esneme Modulu (Flexural Modulus) Cekme Dayanimi (Akma) Izod Darbe (Centikli, 23°C)

Termal Kapasite

120-c 191

HDT (Isil Egilme Sicaklidi, 4.6kgf/cm?) Vicat Yumusama Noktasi
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Ideal Kullanim Alanlari

v

FDA
Onayl

Birincil Uygulama

Yodurt Kaplari ve ince
Cidarh Kaplar (Thin
Wall Containers)

(21CFR177.1520 gida temasi
gereksinimlerini karsilar)

Ikincil Uygulama

@ B Biiyiik Olcekli Gida
Kaplari
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Neden SEETEC M1850 Secilmeli?
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Ultra Ince Cidar
Uygulamalari

MFR 70 degeri ile miikemmel
bir akiskanlga sahiptir.
Kalibin en dar bolgelerini bile
yuksek hizda ve eksiksiz
doldurur.
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Kisalan Cevrim
Sureleri

Ozel Niikleasyon (Nucleation)
teknolojisi ve antistatik 6zellik
sayesinde kaliptan ¢ikarma
(mould release) siireci hizlanir,
birim zamanda uretilen
parca sayisi artar.

Rijitlik ve Darbe
Dengesi

Ince cidar uygulamalarinda
kutunun formunu korumasi icin
gereken yiiksek sertligi (1600
MPa Flexural Modulus) ve
tatmin edici darbe direncini
tek formulde sunar.
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Ne Zaman Tercih Edilmemeli?

Dusuk Akiskanlik Gerektiren Prosesler

MFR 70 ¢ok yuksek bir degerdir. Standart ekstruizyon, levha cekme veya sisirme
(blow molding) gibi diistik eriyik akis indeksi isteyen prosesler icin uygun degildir.

Yiiksek Esneklik Beklenen Parcalar

Kopma anindaki uzama (Elongation at Break) degeri <%100'dr. Yiiksek esneklik,
bukulebilirlik veya elastomerik 6zellik aranan tasarimlarda kullanilmamalidir.

Ekstrem Yuksek Is1 Uygulamalari

Isil egilme sicakligi (HDT) 120°C'dir. Firin ici kaplar veya stirekli yiksek endiistriyel
Islya maruz kalacak mihendislik parcalari igin limitli kalabilir.
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Enjeksiyon Proses Kilavuzu

Onerilen degerler genel kilavuzdur. Makine, kalip tasarimi ve parga boyutuna gore optimize edilmelidir.

Sicaklik Parametreleri
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Basin¢ Parametreleri

'S 500~1500" |
Kg/cm?

= 300~1,000 > %
E KgfﬂV \

Tutma Basinci (Holding)

(Kural: Enjeksiyon basincinin yansi)
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Zaman Parametresi

Soguma Siiresi

'

5 ~ 60 saniye
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KARAR OZETI

Hiz, AKiskanlik

O W O

ve Gida Guvenligi
Tek Pakette.

SEETEC M1850; ince cidarli ve biiyiik gida ambalajlarinda (MFR 70)
enjeksiyon sinirlarini zorlarken, nukleasyon teknolojisiyle tretim

maliyetlerinizi dusuren nihai PP kopolimer ¢ozumudur. FDA onayldir.
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