)y TOTAL

TOTAL PETROCHEMICALS | MALZEME PASAPORTU

PPH 9081

Polipropilen - Homopolimer (PP-H) | Avrupa Uretimi

Ince cidarli enjeksiyon kaliplama icin tasarlanmis;
mukemmel akiskanlik, cok dusuk carpilma
(warpage) ve yuksek boyutsal kararlilik sunan
kontrollu reoloji homopolimeri.
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Kritik Performans Degerleri

25 ¢ 165

g/10 min (MFI - 230°C/2.16 kg) C (Melting Point)

O

Yiiksek Akiskanhk Erime Noktasi

0.905 1350

g/cm? MPa (Tensile Modulus)

Standart Yogunluk Cekme Modiilu
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En Uygun Uygulamalar

A Ince Cidarh Uriinler (Thin-Walled Articles)
__,_/é ;? 25 g/10 min eriyik akis indeksi sayesinde kalibin en

zorlu ve ince noktalarina kadar eksiksiz ve hizli dolum
dolum sadlar.

Dar molekul agirhgs
dagilimi sayesinde
enjeksiyon proseslerinde
kusursuz sonuclar ve
ustin parca butunlugu.

Menteseli Tasanimlar (Hinge Properties)

Kapak ve benzeri agilir-kapanir plastik tasarimlarda
ihtiya¢ duyulan iyi mentese o6zelliklerini dogal olarak
barindirir.

Dusuk Carpilma Gerektiren Parcalar

/ Ustiin akis ozellikleri ve reolojik yapisi sayesinde son
'ﬁ lriinde ok diisiik carpilma (very low warpage) elde edilir.
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Neden PPH 9081 Secilmeli? (Karar Kriterleri)

Milkemmel Akiskanhk Gerektiginde

Cevrim surelerini optimize etmek icin 25 MFI degerinin getirdigi maksimum
enjeksiyon hizina ihtiya¢ duydugunuzda.

Boyutsal Kararlilik Kritikse

Uretim sonrasi soguma evresinde sekil bozuklugunu engellemek ve ¢ok
diistik carpilma (warpage) riski ile calismak istediginizde.

Mekanik Denge Arandiginda

Standart homopolimerlere kiyasla iyilestirilmis darbe dayanimi (izod 3.5 kJ/m?,
Charpy 4 kJ/m?) ile esnemezlik (Tensile Modulus 1350 MPa) arasinda
optimum denge aradiginizda.
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Ne Zaman Alternatif Diigtiniilmeli? (Sinirlar) © DKKAT

% 4

Medikal & ila¢ Sektorii Enjeksiyon Dis
Uygulamalari Uretimler
Ozel olarak aksi Formulasyon spesifik olarak
belirtiimedigi surece, Enjeksiyon Kaliplama icin
farmasotik veya tibbi optimize edilmistir;
sektorlerdeki uygulamalar ekstruzyon, film veya sigirme
icin onayli veya uygun gibi prosesler birincil hedefi

degildir. hedefi degildir.

ZA

Uzun Siireli
Beklemis Stoklar

Optimum urun performansi
icin Uruinuin teslimattan sonra
en ge¢ 1 yil icinde (SDS
kosullarinda) islenmesi
tavsiye edilir.
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Operasyon ve Gilivenlik Notlan

-

Proses Optimizasyonu

Olasi Uretim purizlerini asmak icin Total'in ozel
Injection Moulding Troubleshooting (Enjeksiyon
Kaliplama Sorun Giderme) rehberi talep edilebilir.

N

Guvenli Depolama

Tasima, kullanim ve saklama (handling & storage)
kosullan icin mutlaka Giivenlik Bilgi Formu (SDS)
dikkate alinmalidir. ideal kullanim 6mrii teslimattan
itibaren 1 yildir.

i B
Kritik Termal Esikler
® : Erime Nnktam 165°C \i
| 4’% [ HDT (0.45 MPa) 95°C ]
———( HDT (1.80 MPa) 52°C
e
& "y

= com adresinden temin edilebilir.
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Karar Ozeti: PPH 9081

TOTAL PPH 9081; yuiksek akiskanhigi (25 MFI) ve ¢ok
disuk carpilma ozelligiyle, ince cidarli ve menteseli
karmasik enjeksiyon parcalari tireten tesisler icin
tasarlanmis nokta atisi bir Avrupa homopolimeridir.

Cevrim surelerini kisaltirken, parca butunluginden ve boyutsal kararliliktan
taviz vermek istemeyen ureticiler icin kesin bir cozimddir.

TDS'i indir (PDF) ¥, Satis Miihendisine Danis [~
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