@ LG Chem

SEETEC
H5300

PP Homopolimer (LG Chem)

Tekstil ipligi ve monofilament
ekstruzyonu icin ustun islenebilirlik ve
yuksek esneklik.

® DIiJITAL MALZEME PASAPORTU * HIZLI INCELEME SURUMU




Teknik Ozet

Ekstruzyon prosesleri icin optimize edilmis dengeli fiziksel ve

mekanik profil.

Akiskanlk (MFR)

D 35 L

Kusursuz ekstrizyon akisi

Yogunluk

0.9...

Hafif ve standart yapi

Kopma Uzamasi

Yiiksek gerilebilirlik performansi

== >%500 =

Egilme Modiilil

1600 ..

Guvenilir yapisal sertlik

Diger referans degerler: Vicat Yumusama 151°C | Cekme Mukavemeti 34 MPa | Centikli Izod Darbe 29 J/m
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Esneklik ve kopma direnci gerektiren endustriyel tekstil

urunleri icin tasarlanmigtir.

Dokuma Kumas
(Woven Fabric)

Endistriyel ve tarimsal
dokuma uygulamalari.
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Dayanikli ve esnek taban
yapilari.
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Halat
(Rope)

Yiksek cekme kuvvetine
dayanan saglam lifler.
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" Yarik Iplik
| (Split Yarn)

Ambalaj ve baglama
cozumleri icin.




Karar Matrisi

Islenebilirlik ve esnekligin 6n planda oldudu lretimler igin ideal tercih.

Tekstil ipligi ve Monofilament Uretilecekse:
Ekstrlzyon prosesiicin 0zel olarak formule edilmistir.

Uretim Hattinda Kolaylik Araniyorsa:

Milkemmel islenebilirlik [processibility) karakteristigine
sahiptir.

Yuksek Esneme Gerekiyorsa:

%500'un uzerinde kopma uzamasi ile ustun gerilebilirlik
[stretchabhility] sunar.
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Limitasyonlar

Farkll proses turleri ve ekstrem kosullar icin alternatif serilere yonelinmelidir.

Yuksek Akiskanlikh Enjeksiyon Kaliplama:

3.5 MFR degeri ince cidar enjeksiyondan ziyade
ekstruzyon i¢cin uygundur.

Ekstrem Darbe Dayanimi Beklentisi:

Centikli Izod darbe dayanimi 29 J/m'dir; agir darbe
uygulamalari icin kopolimerler tercih edilmelidir.

Yuksek Isi Altinda Yapisal Yuk:

Isi sapma sicakhigi (HDT) 110°C'dir; bu limitin Gzerindeki
surekli yuksek sicaklik uygulamalari icin uygun degildir.
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Proses ve Dikkat Notlari

Uretim basarisi icin kosullarinizi test edin ve dogrulayin.

Gercek Isleme Kosullari

Urtinlerin fiili isleme kosullari Gretim hattina gére degisebilir ve misteri kontroltindedir.
Optimum performans ayarlamasi kullanicinin sorumlulugundadir.

Test ve Dogrulama Sart

Secilen recinenin nihai parcalarda kullanim kosullarina (gtivenlik ve uygunluk) tam olarak
yanit verip vermedidi, kullanici tarafindan test edilmelidir.

Degerlerin Niteligi

Belirtilen fiziksel ve mekanik veriler referans amach tipik degerlerdir; baglayici minimum
spesifikasyonlar olarak kabul edilmemelidir.
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Sonugc Ozeti

SEETEC H5300: halat, dokuma kuma
hall tabam gibi uygulamalarda, stur

> Ve

kapaS|teS|n| blr araya getlren tekstll odakli

guvenilir bir P
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Detayli teknik danismanlik ve siparis talepleriniz icin
uzman ekibimizle iletisime gecin.
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r gcozumudur.



