[ Uretici: KPIC (Korea Petrochemical Ind. Co., Ltd.) ]

YUHWA

POLYPRO 5014

Balik agi, halat ve bant uretiminde
yuksek uzama ve ustun dayanim
sunan endustriyel standart.




Kritik teknik parametreler tek bakista.
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Iplik ve serit formundaki endustriyel
arunler icin optimize edilmistir.

Endustriyel Halatlar (Ropes)

Seritler (Bands) Ambalaj Bantlari (Packaging Tapes)
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Yuksek esneklik ve su direnci
aradiginizda dogru tercihtir.

Genel amacli iplik, halat ve bant
ekstruzyonu yapacaginizda.

UrinUnuzde >%500 kopma uzamasi gibi
yuksek bir esneklik ve yapisal butunluk
arandiginda.

Su emiliminin neredeyse sifir (<%0.01)
olmasi gereken denizcilik veya dis ortam
uygulamalarinda.




Yuksek akis, asiri isi veya darbe gerektiren
projelerde alternatiflere yonelin.

Cok ylksek akiskanlk (MFI > 3.2) gerektiren, ince
cidarl karmasik enjeksiyon kaliplama igslemlerinde.

105 °C 'nin (Isil Egilme Sicakligi) Uzerindeki ortamlarda
surekli mekanik yuk altinda calisacak parcalarda.

Sifir toleransli, cok dusik kalip cekmesi (€ %1.0)
gerektiren hassas geometrili teknik parcalarda.
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Uretim parametrelerinizi bu isil ve
fiziksel limitlere gore ayarlayin.

Isil ve Fiziksel Sinirlar

Erime Noktasi !
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C.—O 162°C Ozel Uyari
Vicat Yumusama Noktas| Teknik Not: Bu belgedeki
C - veriler rehber niteligindedir.
Kesin satig spesifikasyonu

. " sinirlari olarak

Kalip Cekme Payr  %1.0 - %2.0 degerlendirilmemelidiir.
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Karariniz: YUHWA POLYPRO 5014

Halat, serit ve ambalaj bantlari Uretiminde;
>%500 kopma uzamasi ve sifira yakin su
emilimi ile maliyet-performans dengesini

kuran genel amaclh Homo PP ¢ozumu.
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