@ LG Chem

SEETEC H7914

PP Homopolymer (Polipropilen Homopolimer)

Yeni Nesil Melt-Blown Performansi

Ultra ince denye elyaflar icin 5. jenerasyon katalizor ve Spheripol
prosesi ile gelistiriimis, ultra yuksek akiskanlikl pellet tip recine.
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Ultra Yuksek Akis, Kararlh Yogunluk

Akiskanlik (MFR) Yogunluk Gida Uyumliulugu

0.9.. J

FDA Onayli

1 400 g/10min

230°C, 2.16Kg (ASTM D1238) ASTM D1505 21 CFR 1771520 (Gida Temasi)



Hijyen, Medikal ve Filtrasyon
Uygulamalari Igin Ideal

Ultra ince denye melt-blown non-woven (dokumasiz kumas) dretimi.
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Gocuk Bezler Hijyenik Pedier Yag Emici Matlar Teanirigme Bottor
Diapers Sanitary Napkins Oil Absorbent Mats
(Diapers) ( y Napkins) ( ) (Wipes / Wet Tissues)
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Yuz Maskeleri Hava Filtrasyon Medyalari Medikal Tekstiller Tiim ince Denye

(Masks) (Air Filtration Media) (Medicals) Uygulamalari
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Iplik Suirekliligi ve Yiiksek Mukavemet
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Gerektiginde
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9 Ultra ince Elyaf Hedeflendiginde

Benzersiz MFR degeri (1400) ve cok dar molekuler agirlik dagilimi sayesinde
ultra ince denye elyaflarin Uretiminde kusursuz performans gosterir.

Iplik hatti strekliligini destekler ve geleneksel recinelere kiyasla tiftik (lint)
olusumunu en aza indirir.

7 Kesintisiz ve Capaksiz Uretim istendiginde

Celeneksel pul (flake) tip melt-blown recinelere kiyasla daha yuksek
mukavemet ve stabil bir proses imkani sunar.

? Pellet Formun Avantaji Arandiginda

& NotebooklLM



Standart Prosesler ve Dusuk Akiskanlik
Icin Uygun Degildir

Melt-Blown Disi Uretimlerde
% Ozel olarak ince derye melt-blown non-woven prosesleri icin tasarlandigindan

genel amacli enjeksiyon veya ekstruzyon uygulamalarina uygun degildir.

1400 g/10min gibi ekstrem bir akiskanlik (MFR) degeri, standart recine akis
gerektiren kaliplama islemleri icin kontrol edilemez yapidadir.

‘ % Dusuk veya Standart MFR Gereksinimlerinde

Ozel elyaf, filtre ve hijyenik ortuler icin formule edilmistir; yapisal buttnltk ve
yuksek darbe dayanimi aranan sert parcalarda kullanilamaz.

‘ % Mekanik Yuk Tasiyacak Kalin Parcalarda

&1 NotebookLM



Proses Kontrolu ve
Sorumluluk Cercevesi

AN

Proses Degiskenligi

Urtinlerimizin fiili isleme
Urtinlerimizin fiili isleme
kosullari degiskenlik
gOsterebilir. Istenen uygulama
Icin recinenin tatmin edici
performansini saglamak

musterinin sorumlulugundadir.
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Degerlerin Dogasi

Belirtilen teknik veriler ‘tipik
Belirtilen teknik veriler ‘tipik
degerler’ olup, referans
amaclhdir. Baglayict minimum
veya maksimum
spesifikasyonlar olarak kabul
edilmemelidir.

Q

Test Gerekliligi

Malzemenin nihai kullanim
kosullari altinda guvenli ve
altinda guvenli ve uygun
oldugundan emin olmak igin
gerekli tum test ve analizler
son kullanici tarafindan
yapiimahdir.
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Yuksek mukavemet, ultra ince
elyaf Gretimi ve FDA gida onayi

standartlarinin kesisim noktasi.

Geleneksel pul (flake) recinelerin 6tesine gecerek, Uretimde
kesintisizlik ve ustun kalite arayan yeni nesil melt-blown
oroselleri icin tasarlanmis tek ideal cozum.



