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URUN VITRINI | INJECTION MOLDING /

YUPLENE R390Y N

Random Polipropilen (PP)

Uretici: SK global chemical 3

YUksek akiskanlik, mUkemmel seffaflik ve Ustun
darbe dayanimi ile ince cidarli kaliplama
projeleri icin ideal, gidaya uygun re¢ine ¢ozumu. e

f
SK global chemical
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Kritik Tasarim ve
Performans Metrikleri

-~

d
H}

Akiskanlik (Melt Index)

45.0....

Ince cidarli tretim icin yiiksek akis.
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(« Darbe Dayanimi (IZOD Notched, 23°C)

6.0.....

Ustilin dayanim ve koruma.
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Kopma Uzamasi: > %500
Cekme Dayanimi: 300 kg/cm?

Esnek ve kopmaya direncli yapi.

r A
Seffaflik (Haze, Tmm)
706.0
Disuk bulaniklik, yuksek berraklik.
. V.
2 \
>{ Esneklik ve Direng

S

*Belirtilen tum dederler tipik 6zelliklerdir ve ASTM (D1238, D1003, D256, D638) standartlarina gore test edilmistir.
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Yuksek Seffaflik ve Akiskanhgin Avantaj Sagladigi
Ideal Uygulamalar
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1. Gida Ambalajlari

Gida ile temasa tam uygun, esnek,

kopmaya direncli ve guvenilir
paketleme ¢cozumleri.

2. Seffaf Kaplar

Dustuk kalinlikta (thin wall) bile
icerigin kusursuz netlikte gorinmesini
saglayan saklama urunleri.
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3. Bilyiik Ev Aletleri

Boyut olarak buyuk, yuksek kalip icl
akis gerektiren, estetik ve darbe
dayanimi aranan i¢/dis aksamlar.
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Projeniz Igin Dogru Malzeme mi?

Asagidaki kriterler projenizin oncelikleriyse YUPLENE R390Y
mukemmel bir se¢cimdir:

ince Cidarh (Thin Wall) Uretim

Kalip ici hizli akisa ihtiya¢ duydudunuzda (45.0 g/10min MFI degeri
sayesinde dongu surelerini kisaltir).

Optimum Berraklik ve Estetik

Seffaf kaplar veya ambalajlar icin sadece %6.0 Haze (bulaniklik) degeriyle
cam benzeri ylizeyler hedeflendiginde.

Sertifikali Gida Uyumlulugu

Dogrudan gida temasinin oldugu projelerde, FDA (21 CFR 177.1520 ve
178.2010) standartlarinda onayl bir polimer arandiginda.
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Alternatiflerin Degerlendiriimesi
Gereken Durumlar

Asagidaki muhendislik kosullarinda farklt malzeme gruplari tercih edilmelidir:

Asiri Yuksek Isi Ortamlari

Calisma sicakhidinin stirekli olarak 95°C (Isit Bozulma Sicakhdi) tizerinde oldugu veya 130°C
Vicat yumusama noktasina yaklastigi uygulamalar.

Enjeksiyon Harici Prosesler

Bu reginenin formulasyonu 6zel olarak ‘Enjeksiyon Kaliplama' (Injection Molding) prosesi icin
optimize edilmistir. Sisirme (blow molding) veya farkli ekstriizyon siiregleri planlaniyorsa.
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Maksimum Rijitlik ve Sifir Esheme

>%500 kopma uzamasi (Elongation at Break) sunan esnek dogasi geredi, yliksek sertlik
ve esnemezlik aranan tasiyici yapisal parcalar.
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Proses Parametreleri ve
Regulasyon Kilavuzu

Proses ve Isi Dayanimi Kalite ve Gida Uyumlulugu (FDA)
» Hedef Yontem: Injection Molding (Enjeksiyon « Madde Temasi: 21 CFR 177.1520 (Cida ambalaji
Kaliplama) maddeleri onayli)
» Yaslandirma Dayanimi: Havada 150°C'de « Katki Uyumlulugu: 21 CFR 178.2010 (Gida
Hizlandinlmis Firin Yaslandirma testi ambalaji katki maddeleri onayl)

sonucunda 360 saat form koruma kapasitesi.
» Kalite Standardi: Tesis ve Uretim sUrazlari
ISO 9001 guvencesi altindadir. & \ ‘5




KARAR OZETI

YUPLENE R390Y: ince cidarli iiretimlerde ihtiyag
duyulan hizh kalip akisini (45.0 MFI), Gist duzey
estetik beklentileri karsilayan dusuk bulaniklik

(%6.0 Haze) ile tek bir polimerde birlestiren,
FDA onayli kesin bir Random PP ¢ozumudaur.

SK global chemical kalitesi ve muhendislidi ile.

Teknik Veri Sayfasini Indir / Numune Talep Et &, _'
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