SABIC® PP 620P

PP Random Kopolimer

Levha Ekstruzyonu
(Sheet Extrusion)

Dengeli mekanik ozellikler ve
kolay islenebilirlik sunan genel
amacl ekstruzyon ¢o6zumo.
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Teknik Ozet

Y17 “905..

MFR (230 °C, 2.16 kg) ASTM D 792

} &sss
200, 128.

lzod Centikli (23 °C) Vicat Yumusama (10 N)

Genis molekdler agirlik dagihimi (Broad MWD) ve orta seviye izotaktik yapi. S



Kullanim Alanlari

e ’
Levha Ekstriizyonu Sisirme Kaliplama Genel Ekstriizyon
(Sheet Extrusion) (Blow Moulding) Uygulamalari
Ana Uretim amaci. Mikemmel Dustk akiskanlik degerinin Temel kimyasal tasarimi
form tutma ve guvenilir cekme (MFR 1.7) sagladigi avantajla sayesinde cesitli kesit ve profil
performansi. stabil sekillendirme. ihtiyaclarina esnek uyum.

Genis molekuler agirlik dagihmi (Broad MWD) ve orta seviye izotaktik yapi. & N



Neden Secilir?

Dengeli Performans

950 MPa sekant modiili ve 26 MPa akma
mukavemeti ile yapisal buitlinlik ve esneklik
arasinda ideal denge.

Kolay Islenebilirlik

Ozel formiilii (basic design) sayesinde karmasik
olmayan, sorunsuz bir ekstrizyon akis davranisi.

Genis Uretim Yelpazesi

Genel amacli yapisi sayesinde tek stok kalemiyle
birden fazla ekstriizyon hattini besleme imkani.
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Ne Zaman
Secilmez?

Yiksek Akiskanlhik Beklenen Prosesler

MFR degeri 1.7°dir; hizh dolum gerektiren
enjeksiyon kaliplama gibi yiksek akis (high-flow)
istenen prosesler icin tasarlanmamustir.

Dar Molekiiler Dagilim Ihtiyaci

Spesifik ozellikler gerektiren dar dagilimlarin
aksine, bu trin genel amacl genis molekiler agirhik
dagilimina (Broad MWD) sahiptir.

Asin Yiiksek Sicaklik Uygulamalari

50 N yik altinda Vicat yumusama noktasi 63 °C'dir;
malzemenin asiri 1sil dirence maruz kalacagi nihai
urunlerde tercih edilmemelidir.
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| Proses ve Depolama Uyarilari

Acik Ortam
Riskleri

7100 Kuru
Depolama
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Malzemeyi uzun sureli yuksek sicakliklardan
kesinlikle koruyun.

Direkt gunes 1s1gina ve yuksek neme maruz
birakmayin; malzemenin ve ambalajin
kalitesinde hizl bozulmalar yasanabilir.

Sorunsuz bir isleme (processing) performansi
elde etmek i¢in malzemenin prosese girene
kadar tamamen kuru kalmasini saglayin.
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Karar Ozeti

'~/ 1IS09001 sertifikall uluslararasi Uretim standartlari (SABIC Europe)

MSDS ve Uriin Givenlik Beyanlari igin - sabic-europe.com




