Abadan P.V.C. Resin S-70

Malzeme Pasaportu ve Teknik Urun Vitrini

URETICI MALZEME AILESI

Abadan Petrochemical —+  Polivinil Klortir (PVC)
Company "~ Recine

DEGER ONERISI

|--~:::;_____ 1 LA Yiksek molekl agirhgi (K: 69-71) ve ideal
.  QGrade: S-70 g6zeneklilik ile esnek formulasyonlar igin
standart beyaz toz (W.P.) PVC ¢ozimdl.
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Teknik Profil: Kritik Performans Degerleri

(—) |] L—* () ?
Molekul Agirhgi <1 Polimer Zincir Uzunlugu w)’

K-Value: 69 - 71 Inherent Viscosity:
(Yiksek mekanik dayanim gostergesi) 0.98 -1.02
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Plastiklestirici Emilimi 0%0°s Akiskanlik ve Depolama

_ Bulk Density (Apparent):
Porosity: 0.2 - 0.32 ML/GR 0.44 - 0.50 GR/CC
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Saflik ve Parcacik

Boyutu Analizi Parcacik Dagilimi (Particle Size)
Stabil isleme ve sorunsuz yuzey kalitesi 40 Mesh Uzerinde 200 Mesh Uzerinde
Icin optimize edilmistir. Kalan: Yok (Nil) Kalan: %85 veya

uzeri

Termal Stabilite

Ucucu Madde (ls1 Kaybi): Maksimum %0.7
(Uretim sirasinda diisiik gaz ¢ikis)

Gorsel Kalite

Gorunum: W.P. Dark Resin: O - 10 adet
(Standart Beyaz Toz) (Her 10 SQ.IN. basina)
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S-70'in Guclu Oldugu Uygulamalar

YUksek K-Degeri ve gozenekliligin getirdigi esnek formulasyon avantajlari.

Yuksek Oranda
Plastiklestirilmis
Urunler

0.2 - 0.32 ML/GR

gozeneklilik (Porosity)
degeri sayesinde sivi
plastiklestiricileri
hizla ve homojen
sekilde emer.

Kablo Izolasyonu
ve Kiliflama

Yuksek Inherent
Viscosity (0.98-1.02)
ve K-Degderi, uzun
omurld ve mekanik
asinmaya dayanikli
kablo kiliflari saglar.

Esnek Filmler,
Hortumlar ve
Profiller

Yuksek molekul
agirhg (K: 69-71)
bukulme, cekme ve

esneme dayanimini
maksimize eder.
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Ne Zaman Secilir?

S-70 Grade recgineyi tercih etmeniz icin 3 kritik neden

Esneklik ve Tokluk Gerekliyse

Nihai Uruninlz yuksek mekanik dayanim (K-Value 69-71)
gerektiriyorsa.

Yuksek Katki Maddesi Kullanilacaksa

Formulunuzde yuksek oranda plastiklestirici varsa, sivi
emilim kapasitesi (Porosity 0.2-0.32) idealdir.

Temiz ve ince Bir Toz Bekleniyorsa

40 mesh ustu partikul icermeyen (Nil), islenmesi kolay,
homojen beyaz toz (W.P.) formuna ihtiyac varsa.
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Ne Zaman Secilmez?

Prosesiniz asagidaki gereksinimlere sahipse alternatiflere yonelin:

Rijit / Sert PVC Uretilecekse

Boru veya sert profil gibi duslk plastiklestirici gerektiren prosesler icin uygun dedgildir.
(Bu durumlarda daha dusuk gozeneklilik ve K degerine sahip S-57 veya S-60 tercih edin).

Cok Kolay Akis Isteniyorsa

S-70 yiiksek viskoziteye (0.98-1.02) sahiptir. Enjeksiyon gibi cok diisiik viskozite
gerektiren yerlerde S-57 (0.67-0.72) daha uygundur.

Dar Toleransli Kompakt Parcalar

Yuksek molekul agirhgi isleme surelerini uzatabilir; hizl dongu suresi gerektiren sert
kaliplamalar i¢cin optimize edilmemistir.

& NotebooklLM



NN

N

l

)

1

- =

=

ojistik ve Proses Hazirligi

Fiziksel Form ve Goruinum

e Form: W.P. (White Powder / Beyaz Toz)
» Dusuk karanlik recine kirliligi

o Standart Uretim: 25 Kg Cuval (Bag)
 Endiistriyel Tiiketim: 750 - 1000 Kg Big Bag

| Depolama ve Isleme Notu

Recine maksimum %0.7 ucucu madde (Volatile Matter) garantisiyle tretilir. Stabiliteyi korumak
icin nemsiz, kuru ortamlarda saklanmali ve islenmelidir.
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S-70 Karar Ozeti

Cernals farrmmtilacyvraa Tall } | At
Esnek formulasyonlar icin standart

S-70; kablo, hortum ve film gibi esneklik ve tokluk
gerektiren uygulamalar icin yuksek K-Degeri (69-71)
ve mukemmel plastiklestirici emilimi (Porosity 0.2-

0.32) sunan, yuksek standarth bir beyaz toz PVC
recinesidir. Sert (rijit) uygulamalar yerine tamamen
esnek (flexible) formulasyonlar i¢in rezerve
edilmelidir.

6 North Naft St,, Mirdamad Blvd,

A, Tehran 19189-3553, Iran ) www.abadan-petro.com info@abadan-petro.com +98(21) 2225 3010

0& Abadan Petrochemical Company
) A NotebookLM



