@ URUN MALZEME PASAPORTU

KARPAT KSF-70

Stispansiyon Polivinil Klortr (PVC-S)

Yiksek K-Degeri (69-71) ve maksimum
plastifiyan emilimi sunan, tstin termal
kararliliga sahip 6zel PVC reginesi.
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Karar Surecini Hizlandiran
Temel Karakteristikler

A

69-71 450-530g/l %29-35

K-Degeri Yigin Yogunliugu Porozite
Yuksek molekul agirligi ve Ustiin islenebilirlik icin hafif 100g PVC basina maksimum
mekanik dayanim gostergesi. ve hacimli yapl. plastifiyan emilim kapasitesi.

& NotebookLM



Karpat Portfoyundeki Stratejik Konumu

KSF serisi, KSR serisine gore ¢ok daha yuksek porozite ve plastifiyan ihtiyaci olan
prosesler icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Rijit / Duisuk Porozite

KSF-70
Hedef Uriin:
Yiksek K-Degeri 69-71
Yiiksek Porozite %29-35

KSR-57 /| KSR-60 |

Diisiik K-Degeri Bt 97 LRSFES

Orta K-Degeri

Ylksek Yogunluk;
. 520-630 g/l

Esnek [ Yuksek Porozite

KSF-75

Maksimum
: . K-Degeri 74-76



KSF-70 Hangi Prosesler icin Dogru Tercihtir?

YUksek performans ve esneklik gerektiren 6zel Uretim bantlarinda:

Yiiksek Plastifiyan Emilimi Gerektiginde.

(%29-35 kapasite ile polimer matrisinde yluksek
esneklik hedeflendiginde).

(160°C'de minimum 40 dakika film stabilitesi ile
uzun ve zorlu proses surelerinde).

@ Ustiin Termal Kararlilik Arandiginda.
% &L

,f._)} Yiiksek Mekanik Performans ihtiyacinda.

(A (69-71 araligindaki K-Degeri ile guclt ve dayanikli
son urun eldesinde).




KSF-70 Hangi Durumlarda Tercih Edilmemelidir?

Proses gereksinimleriniz asagidaki teknik sinirlarin disindaysa, alternatif Karpat KSR

serilerine (0rn: KSR-57) yonelmelisiniz.

Hizli Akiskanlik (Flowability) Isteniyorsa.

(KSF-70 akis siiresi <30 saniyedir; daha hizl [<20 sn] akis
gerektiren sistemlerde KSR serisi secilmelidir).

Yiksek Yigin Yogunlugu Gerekiyorsa.

(KSF-70 yigin yogunlugu 450-530 g/1 araligindadir; 600 g/I (izeri
hacimsel agirlik aranan rijit durumlarda uygun degildir).

Diisiik Molekiil Agirhigi isteniyorsa.

(K-Degeri 69'un altindaki, daha diisiik viskoziteli islemler icin
tasarlanmamustir).
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Optik Kaliteyi ve Guvenligi Saglayan Saflik Kriterleri

Nihai urunde sifir hata, maksimum optik netlik ve uluslararasi kimyasal
guvenlik standartlarini garanti eden dusuk kalinti degerleri.

<H

adet / 100(:m7j
y

Kalinti VCM (Vinil Balik Gozu Renkli Partikul Ucucu Madde ve
Klorur Monomeri) (Fish Eyes) Nem
(Maksimum guvenlik (Film uygulamalarinda (YUksek gorsel (Proseste sifir kopurme
profili). mukemmel seffaflik ve homojenlik). ve yapisal hata riski).
puruzslz yuzey).
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Optimum Isleme Igin Kritik Proses Limitleri

Uretim hattinda homojenlik ve elektriksel yalitim icin test edilmis esik degerler.

Fiziksel Kontrol Noktasi O Fiziksel Kontrol Noktasi [ﬁr—l

— Fiziksel Kontrol Noktasi
1- Tane Boyutu Dagilim <~ 2 - Elektriksel Yalitim

3 - Termal Limitasyon

@ 2 63 pm elekte minimum Hacimsel elektriksel direnc: Film stabilite testleri 160°C

baz alinarak standardize
edilmistir; proses sicakliklari bu
limite gore optimize edilmelidir.

%95 tutunma. Minimum 5*10"° Ohm*cm.
(Izolasyon ozellikli kablo ve

& 250 pm elekte maksimum kaplama formiilasyonlarina

%1 kalinti. (Tutarli ve uygundur).
homojen erime davranisi).
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Uriin Karar Ozeti ve Sonraki Adimlar

K-Degeri:
Yiiksek (69-71) >
KSF-70; yuksek miktarda plastifiyan

= 7\ Porozite:
emilimi, 69-71 K-degeri ve mukemmel ( i S (%29_35)>
termal kararllllk gerektiren ileri duzey

suspansiyon PVC projeleri icir Saflik
muhendislik standartlarinda guvenilir Ust Diizey (VCM <1 ppm)

bir cozumdur.

g Termal Direnc:
8 Giiglii (160°C / 40 dk)
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