Uretici: BorsodChem Rt.

ONGROVIL® $-5070

Suspansiyon Tipi PVC Homopolimer (Orta Molekul Agirhkh)

Kompaund isleminden sonra bile
mukemmel dokulebilirlik ve dar
partikul dagilimi sunan, yuksek
performansli S-PVC ¢cozumu.
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Performans Profili

Gozenekli partikul yapisi, nispeten yuksek yogunluk ve mukemmel akiskanlik.

K-Degeri O Goinir Yosuniuk
N ¥ 500 + 30 «/m

(Orta molekdl agirhidi gostergesi) (Nispeten yuksek yogunluk profili)

o Plastifiyan Emilimi = Dokulme Suresi
o = \’
[a¥.° of

Min. % 30.0 Maks. 24.5 s,

(MUkemmel katkl uyumu) (Kompaund sonrasi bile kusursuz akiskanlik)
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Uygulama Alanlari

Hem rijit hem de plastifiye ekstrizyon ve enjeksiyon surecleri icin ¢ok yonlu kullanim.

Plastifiye (Esnek) Rijit (Sert)
Kablo Sektorii Rijit (Sert) Uriinler
y Kablo ve damar izolasyonu ekstruzyonu Rijit profil Uretimi
Film Uretimi Y  Enjeksiyon
@l Kalenderlenmis ve sisirilmis (blown) filmler E@ Enjeksiyon kaliplama ile uretilen parcgalar

Profil & Levha
Ekstride edilmis plastifiye profiller ve levhalar
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Ne Zaman Secilir?

S-5070 formulasyonunuz icin dogru tercih mi?

1. Ustiin Akiskanlik Gerektiginde

Kompaund (karisim) isleminden sonra bile malzemenin mukemmel
dokulebilirligini korumasi operasyonunuz i¢in sart oldugunda.

2. Cok Yonluluk Arandiginda
“ Tek bir hammadde ile hem rijit (sert) hem de plastifiye (esnek)
uygulamalarda verimli Uretim yapilmak istendiginde.

3. Kararl Partikuil Yapisi Ihtiyacinda

Dar partikul boyutu dagilimi (0.250 mm uzeri maks. %1) ve yuksek
plastifiyan emilimi (min. %30) istendiginde.
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Ne Zaman Alternatif Aranmal?

Proses parametreleriniz asagidaki durumlara uyuyorsa farkl bir grade degerlendirilmelidir.

Hedeflenen eriyik akis ve mekanik dayanim ozellikleri, 70 K-Degeri
spesifikasyonunun disinda (daha dustk/yiksek) bir polimer gerektiriyorsa.

x 1. K-Degeri Uygunsuzlugu

Lojistik veya depolama kosullarinda ortam sicakliginin surekli ve
kontrolsuz olarak 45°C'nin Uzerinde olmasi kacinilmazsa.

x 2. Asiri Sicak Depolama Riski

3. Emulsiyon (E-PVC) ihtiyaclari

Uretim teknolojiniz veya formulasyonunuz stispansiyon tipi (S-PVC)
yerine farkl bir polimerizasyon altyapisi gerektiriyorsa.
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Lojistik ve Depolama Kriterleri

Kalite kayiplarini onlemek icin operasyonel standartlar.

O e s
Ambalaj Secenekleri Kritik Depolama Uyarilari

PE astarli, 25 kg'lik cok katmanli valfli

kadit torbalar (10 torba icin net sapma
+* %2).

/1\ Maksimum Sicaklik: 45°C
Maks aslimamalidir.

45°C
gﬁ Ortam $artlari: Serin, kuru ve

Iyl havalandirilmis alanlar

Shrink film sarili paletler, 20/40 ft {orchiedlimalldi:

konteyner teslimatlari.

E;Q Korunma: Yagmur, nem ve
}9\ dogrudan yayilan (radyant)
7~ Isidan kesinlikle korunmali;
urtinler mutlaka palet lzerinde
istiflenmelidir.

- b

2 m* “Big-Bag”, kara/demiryolu tankeri
veya silo dokme opsiyonlari.
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Karar Ozeti

BorsodChem ONGROVIL S-5070; genis isleme
penceresi, yuksek plastifiyan emilimi ve
formulasyon sonrasi korudugu ustun
akiskanligi ile hem esnek hem de rijit PVC
uretiminde optimum verimlilik saglayan
guvenilir bir endustri standardidr.

Resmi TDS Fisini Indir / Géruntule
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