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Folha de Dados

Aplicações:
Filmes técnicos para empacotamento automá�co, Filmes Técnico para Laminação, Filme agrícola,
Filmes de alta performance, Filmes de Uso Geral, Filme Stretch, Coextrusão

Processos:
Extrusão de Filmes Planos, Extrusão de Filmes Tubulares

Propriedades de Controle:
Caracterís�ca Método Unidades Valores

Índice de fluidez (190°C/2,16kg) D 1238 g/10 min 0,90
Densidade D 1505 g/cm³ 0,918

 

Propriedades Típicas - Filmes:
Propriedades de Referência de Filme Sopradoª

Caracterís�ca Método Unidades Valores
Tensão de Ruptura (DM/DT) D 882 MPa 40/30
Alongamento na Ruptura (DM/DT) D 882 % 770/930
Módulo Secante a 1% (DM/DT) D 882 MPa 165/180
Resistência ao Impacto por Queda de Dardo D 1709 g/F50 300
Resistência ao Rasgo Elmendorf (DM/DT) D 1922 gF 370/870
Opacidade D 1003 % 7,5
Brilho - Ângulo 45º D 2457 - 73

(a ) Fi l me  de  40 µm de  e s pe s s ura , ob�do e m e xtrus ora  de  75 mm, com ra zã o de  s opro de  2,2:1, com 10% de  PEBD (DM = Di re çã o
de  Extrus ã o e  DT = Di re çã o Tra ns ve rs a l  à  Extrus ã o).

Observações Finais
1. É da  e xcl us i va  re s pons a bi l i da de  do Cl i e nte /Compra dor ve ri fica r a  a de qua çã o de s te  Produto e  de  s e u us o pa ra  a  a pl i ca çã o

pre te ndi da  e  a s s e gura r o cumpri me nto dos  re qui s i tos  l e ga i s  e  re gul a tóri os  a pl i cá ve i s  a o produto fina l . 
2. A ori e nta çã o té cni ca  e ve ntua l me nte  pre s ta da  pe l a  Bra s ke m s obre  o Produto nã o ca ra cte ri za  ga ra n�a  de  de s e mpe nho pa ra

a  a pl i ca çã o pre te ndi da , ta mpouco e xi me  o Cl i e nte /Compra dor da s  re s pons a bi l i da de s  de s cri ta s  no i te m 1 a ci ma .
3. Eve ntua l  i nforma çã o de  u�l i za çã o do Produto nã o s i gni fica  que  a  Bra s ke m conhe ça  ou te nha  va l i da do o proce s s o produ�vo

do Cl i e nte /Compra dor ou a  a de qua çã o do Produto à  a pl i ca çã o pre te ndi da . Es tã o e xpre s s a me nte  e xcl uída s  toda s  a s
ga ra n�a s  de  a de qua çã o do Produto a  um de te rmi na do fim, e xpre s s o ou i mpl íci to.

4. As  i nforma çõe s  a qui  con�da s  re fe re m-s e  a  da ta  e xpre s s a  ne s te  docume nto e  a  Bra s ke m pode rá  a tua l i za r ou a l te ra r a s
i nforma çõe s  a qui  con�da s  a  qua l que r mome nto e  s e m a vi s o pré vi o. O Cl i e nte /Compra dor de ve rá   cons ul ta r 
www.bra s ke m.com  pa ra  ve ri fica r qua i s que r a tua l i za çõe s  de s ta s  i nforma çõe s .

5. Pa ra  i nforma çõe s  re gul a tóri a s  a s s oci a da s  a o Produto e  s ua  ori ge m, por fa vor cons ul te  o Docume nto Re gul a tóri o
(Re gul a tory Informa �on She e t - RIS). Pa ra  outra s  s ol i ci ta çõe s , por fa vor conta te  a  á re a  de  Se rvi ços  Té cni cos  da  Bra s ke m.

6. As  i nforma çõe s  a qui  con�da s  s ã o forne ci da s  com ba s e  no me l hor conhe ci me nto da  Bra s ke m, i ndi ca ndo va l ore s  Spi cos  de
propri e da de  do Produto, nã o de ve ndo ta i s  va l ore s  s e r cons i de ra dos  como a bs ol utos  ou como ga ra n�a .

 

Polie�leno de Baixa Densidade Linear PROXESS 1809

Descrição:

O PROXESS1809 é um copolímero de e�leno e alfa-olefina, de densidade inferior a 0,94, produzida
com catalisador metalocênico, copolímero de hexeno, aplicado para extrusão de filmes por matriz
plana ou balão.

Manufacturer website: https://www.braskem.com/
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